Silleyman Demirel Universitesi Tekstil Miihendisligi Béliimii Staj Komisyonu
2019-2020 Egitim-Ogretim Yili Pandemi Dénemi
Toplanti Tutanagi
Toplanti Tarihi: 21.04.2020

Staj Komisyonu 21.04.2020 Tarihinde Saat 10:00’da online (gevrimigi) toplanmistir.

Toplantida alinan kararlar asagida siralanmistir.

Toplanti giindemi:

Staj basvurma, denetim ve sonuglandirma siireglerinin pandemi dénemine uygun olarak

dizenlenmesi

Alinan kararlar:

1. Mezuniyet asamasinda olmayan ve yaz déneminde staj yapmak isteyip OBS sistemi
Uzerinden staj basvurusu yapan 6grencilerin firma onaylari, uygun gorilmesi halinde
staj komisyonu tarafindan onaylanmaya devam edecektir. Pandemi déneminin yaz
donemi boyunca devam etmesi halinde, 6grencilerin staj evraklarinin teslimi, bolim staj
yonergesinde belirtilen usullere uygun olarak e-posta yoluyla alinacaktir. Kapali zarf ile
teslim edilmesi gereken Staj Sicil Belgesi, stajin yapildigi firma yetkilisi tarafindan
doldurularak e-posta yoluyla staj komisyonuna ulastirilacaktir. Pandemi doneminin yaz
boyunca devam etmemesi durumunda ise, bolim staj yonergesi mevcut haliyle gecerli
olacaktir.

2. Komisyonumuz, Uulkemizin icinde bulundugu Pandemi doénemini gb6z Onlinde
bulundurarak, bélimimuzdeki zorunlu stajlarin, sadece Pandemi donemi ve sadece
mezuniyet asamasinda bulunan oOgrencileri kapsamak sartiyla uzaktan
yapilabilmesine imkan tanima karari almistir. Ozellikle mezuniyet asamasinda bulunan
ogrencilerimizin magduriyet yasamamalari ve herhangi bir hak kaybina ugramamalari
adina bu karar alinmistir.

3. Komisyonumuz, Pandemi doénemi boyunca, bolim staj yonergesinde gerekli

degisiklikleri yapmayi uygun gérmuistir. Buna gore;



4. Pandemi donemi baslangi¢ tarihi 13.03.2020 tarihi olarak ilan edilmistir. Pandemi
doneminden once staja baslamis ve stajini tamamlayamamis 6grenciler ile Pandemi
doneminden sonra staj yapmak isteyen 6grencileri ayri ayri degerlendirme karari
alinmistir.

5. 13.03.2020 tarihinden once staja baslamis ve Pandemi doénemi ile birlikte stajini
tamamlayamamis 6grencilerin stajlarini komisyon olarak degerlendirmeye ve eksik
kalan glnlerini 6grencinin tercih etmesi durumunda, staj komisyonu Uyeleri
gozetiminde uzaktan tamamlatma karari alinmistir. Bu baglamda, 6grencilerden
stajlarinin yapabildikleri glinlerini iceren, firma onayl staj faaliyet raporunu ve staj sicil
formunu eposta yoluyla teslim edilmesi sartiyla, eksik kalan gtinlerini tamamlamalari
istenecektir. Kapali zarf ile teslim edilmesi gereken staj sicil formu firma yetkilisi
tarafindan e-posta yoluyla staj komisyonuna iletilecektir. Bu amagla komisyon, staji
yarida kalan her 6grencinin staj konusunu ele alacak ve eksik glinlerini tamamlayincaya
kadar gerekli olan zaman dilimi icin bir yol haritasi cizecektir. Ogrencilerin staj
konularina gére EK-3 ve EK-4 de yer alan basliklara gére konular belirlenecektir. Ogrenci
zorunlu staji icin gerekli olan giin sayisini (1. Dénem stajiicin 30 is glin{, 2. Donem staji
icin 30 is glinll) tamamlayinca stajini tamamlamis olacaktir.

6. 13.03.2020 tarihinden sonra yani Pandemi doneminin ilanindan sonra mezun durumda
olup sadece Staj dersi kalan ve Staji onaylanarak Pandemi’ den dolayi beklemede olan
ogrenciler icin, bolim staj komisyonu Uyeleri gbzetiminde uzaktan staj yapma imkani
verilecektir. Bolim staj komisyonu tarafindan, 1. D6nem staji ve 2. D6nem olmak Uzere
her iki zorunlu staj tiri icin bir is akisi plani olusturulmustur. EK-3 ve EK-4’de sirasiyla 1.
Donem ve 2. Donem staji icin is akis planlari sunulmustur. Bu planlara uymak sartiyla,
mezuniyet asamasindaki 6grenciler isterlerse stajlarini uzaktan yapabileceklerdir.
Eklerde sunulan planlar, 6grenciler icin staj baslama tarihinden 6nce netlesecek ve yol
haritasi staj komisyonu tarafindan gizilecektir.

7. 5. ve 6. Maddelerde yer alan her iki grup staj 6grencileri de staj bitiminde bolim staj
yonergesine uygun olacak sekilde yapilan staj ile ilgili belgeleri mail yoluyla staj

komisyonuna teslim edecektir. Staj komisyon gézetiminde uzaktan staj yapildigi icin Staj



Sicil Belgesi Komisyon (iyeleri tarafindan doldurulacaktir. Ogrenciler, diger belgelerin
asillarini ise Pandemi dénemi bittikten sonra bélime teslim edecektir.

8. 5. ve 6. Maddelerde aciklanan sartlarda staj yapmak istemeyen 6grenciler, Pandemi
doéneminin bitiminden sonra kendi bulacaklari firmalarda veya mevcut firmalarinda staj
komisyonunun onayini aldiktan sonra stajlarini yapabileceklerdir. Bu stajlar icin halen
yururliukte olan bélim staj yonergesi aynen gegerli olacaktir.

9. 2019-2020 Egitim Ogretim yili Bahar dénemi sonunda zorunlu stajlari hari¢ tiim
derslerini tamamlamis olan 6grenciler de Pandemi déneminin devam etmesi sartiyla 6.

Madde kapsaminda degerlendirilebilecektir.

Yukarida yazili olanlar tarafimizca gorusulerek karar altina alinmistir.

Staj Komisyonu Bagkani: Dog¢ Dr. Meliha Oktav Bulut (oktavbulut@sdu.edu.tr)

Uye: Doc. Dr. Feyza Akarslan (feyzaakarslan@sdu.edu.tr /afeyza@gmail.com)

Uye: Ars. Gor. Dr. Nazife Korkmaz Memis (izinli)


https://eposta.sdu.edu.tr/owa/redir.aspx?C=LfDLW5ec5L57gokQdFK3o8HrB66mTNhdYrVKhthPDKT-JlWSV_DXCA..&URL=mailto%3aoktavbulut%40sdu.edu.tr
https://eposta.sdu.edu.tr/owa/redir.aspx?C=yEDud7lcMX2mbJoynM2k-nBBLGwA68-N4IGJ6gzJfpv-JlWSV_DXCA..&URL=mailto%3afeyzaakarslan%40sdu.edu.tr

EK-1

SULEYMAN DEMIREL UNIVERSITESI
MUHENDISLIK FAKULTESI
PANDEMi DONEMI STAJ TERCIH BEYANNAMESI

Ad

Soyadi
Ogrenci No
Bolim
Ogretim | O 1. Ogretim 1 11. Ogretim

Staj Durumu

[J1.Yenistaj | [J2. 13.03.2020 tarihi itibariyle alinan tedbirler kapsaminda yarim kalan staj

Stajin Baslangic Tarihi i oo [ | Stajin Yapildigi Kurum Adi:

Tamamlanan Giin Sayisi | ...... Gln

Tercih Edilen Staj Uygulama Yontemi

Mevcut programinda staj déneminde olan dgrencilerden 2019-2020 Egitim-Ogretim yili yaz
1. [ doéneminde staj yeri bulmalar durumunda mevcut staj ilkelerine gore, yasal sorumluluklari
kendilerine ait olmak kaydiyla stajlarini yapabilirler.

13.03.2020 tarihiitibariyle, pandemi dénemi dncesinde stajina baslayip, mevcut dénem igerisinde

2. alinan tedbirler kapsaminda staj siireci yarida kalan 6grencilerden:
Staj haricinde mezuniyet sartlarini saglayan
2019-2020 Egitim Ogretim yili yaz déneminde, stajlarinin yarim kaldig1 kurumda ya da kendileri
L] bulmak sartiyla alternatif bir kurumda mevcut staj ilkelerine gore kalan staj sirelerini
tamamlayabilirler.
L] “Pandemi Donemi Staj Uygulama ve Degerlendirme Esaslarina” gére stajlarini tamamlayabilirler.

Staj haricinde mezuniyet sartlarini saglamayan

2019-2020 Egitim Ogretim yili yaz déneminde, stajlarinin yarim kaldigi kurumda ya da kendileri
L] bulmak sartiyla alternatif bir kurumda mevcut staj ilkelerine gore kalan staj sirelerini
tamamlayabilirler.

Stajlarinin kalan kismini, pandeminin sona ermesinden sonraki bir tarihte stajlarinin yarim kaldigi
] kurumda ya da kendileri bulmak sartiyla alternatif bir kurumda mevcut staj ilkelerine gore
tamamlayabilirler.

2019-2020 Egitim Ogretim yili bahar dénemi sonu itibariyle staj haricindeki tim mezuniyet

3. N . A .
sartlarini saglayan mezuniyet durumundaki 6grenciler:

0 Staj yeri bulmalar durumunda mevcut staj ilkelerine gore, yasal sorumluluklari kendilerine ait
olmak kaydiyla stajlarini yapabilirler.

] “Pandemi Donemi Staj Uygulama ve Degerlendirme Esaslarina” gore stajlarini yapabilirler.

Yukarida tercih ettigim staj siirecinde olusabilecek her tiirlii risklerde sorumluluk tarafima ait
olup, siireglerle ilgili hichir konuda Siilleyman Demirel Universitesi’nin hicbir birimi ve/veya
¢alisani mesul degildir. Tarafima ileride olusabilecek tiim hukuki konularda ve muhtemel
magduriyetler hakkinda bilgilendirme yapilmistir.

Ad-Soyadi:
imza:
Tarih R SO




EK-2

T.C.
SULEYMAN DEMIREL UNIVERSITESI
MUHENDISLIK FAKULTESI

..................................................... MUHENDISLIGi BOLUM BASKANLIGI’NA
ISPARTA

Bolimimizde kayith oldugum program kapsaminda ytukimli oldugum staj dersi ile ilgili
tercihimi gosterir beyan formu ve diger gerekli evraklar ekte sunulmustur.

Gereginin yapilmasini saygilarimla arz ederim.

Adi-Soyadi:
No:

Tel:

imza:

EKLER:
Beyanname — 1 adet islak imzal
Staj kabul belgesi — 1 adet giincel tarihli ve islak imzali (gerekli olmasi durumunda)



EK-3

PANDEMi DONEMi UZAKTAN 1. DONEM STAJI i$S PLANI

GUN YAPILACAK iSLER ACIKLAMA
15

gin | | A IPLIK TEKNOLOJISI
1) Islem Siras:
Penve iplik prosesleri Karde iplik prosesleri Open-end iplik prosesleri
Harman-halla¢ Harman-halla¢ Harman-hallag
Taraklama Taraklama Taraklama
Tarama hazirlik Cer (1) Cer (¢ekim)
Tarama (penye) Cer (2) Open-end iplik egirme
Cer (cekim) Fitil

. I.A.1) Kisa Stapel iplik Teknolojisi Fitil Iplik egirme

' (pamuklu) .

Iplik egirme
2) incelenecek Parametreler
a) Harman-Hallag¢ Dairesi : Harman Hallag¢ makinalar1 (sekil), harmanlama teknikleri, 6rnek
harman regetesinin hazirlanmasi, agma ve temizleme sistemlerinin ve uygulanan ayarlarin
incelenmesi, is akis semasi ve yapilan islemlerin agiklanmasi.
b) Tarak Dairesi : Tarak makinasi, mevcut komponentler (sekil), taraklama islemi, besleme
tertibati, vatka kalinligi, brizor, tambur (ana silindir), sapka taragi, penyor, sabit sapka (dofer)
ayarlari, sabit sapka 6zellikleri, brizor, tambur, dofer, sapka hizlari, tarak hizi, garnitiir 6zellikleri.




Koyler tertibati, tarak serit numarasinin ayarlanmasi, serit kovasi ebatlari, sarim uzunlugu ve

koyler tansiyon ayari.

c) Cer Dairesi : Cer makinast komponentlerinin incelenmesi (sekil), dublaj ve ¢ekim miktarlari,

¢ekim sisteminin incelenmesi, kirict ve ana ¢ekim miktarlari, ¢gekim miktarinin degistirilmesi,
ekartman ayarlar1 ve degistirilmesi, otomatik regiile sisteminin incelenmesi (kisa, orta ve uzun
donem regiilenin yapilmasi), baski miktar1 ve Ozellikleri, makine hizi, cer seridi
diizgiinsiizliigliniin minimuma indirilmesi i¢in regiile sisteminde yapilan ayarlar.

d) Tarama (penye) Dairesi : Tarama hazirlik makinalari, tarama makinasi, tarama isleminin

aciklanmasi , besleme tiirii, besleme uzunlugu ve ekartman ayarlari, dokiintii (noil) oranmnin
ayarlanmasi, serit numarasinin ayarlanmasi.

e) Fitil Dairesi : Fitil makinasmin komponentlerinin incelenmesi (sekil), ¢ekim sistemi, kirict ve

ana ¢ekim oranlari, tist silindir baski sertlikleri, uygulanan ¢ekim ve biikiim miktarlar1 ve bunlarin
degistirilmesi, fitil tesekkiiliiniin incelenmesi, makine hiz ayarlar1.

f) Iplik Egirme Makinasi : Ring ve agik uc¢ (OE-rotor) iplik egirme makinalari, makinalarm

komponentlerinin incelenmesi (sekil), cekim sistemi ve ¢ekim miktarlarinin ayarlanmasi (kirict
ve ana ¢ekim miktarlari, biikiim kisalmasi), bilezik ve rotor tipi, bilezik ve rotor ¢api, kopga tipi

ve numarasi, biikiim ve numara ayarlarinin yapilisi, makine hiz ayarinm yapilisi.

1.A.2) Uzun Stapel

iplik Teknolojisi

1) Islem Sirasi

(viinlii)

Kamgarn iplik Yan kamgarn iplik Strayhgarn iplik
Ayirma Ayirma Ayirma

Ac¢ma Ac¢ma Ac¢ma

Yikama Yikama Yikama
Harman hallag Harman-hallag Harman-hallag

Taraklama Taraklama Taraklama




Tarama Cekim Iplik egirme

Cekim Fitil Bobinleme
Lisaj Iplik egirme

Fitil Bobinleme

Iplik egirme

Bobinleme

2) incelenecek Parametreler

a)

b)

9)
h)

Ayirma ve A¢ma (tefrik) Dairesi : Yapak tanimi, yapak tefriginin yapilmasi i¢in dikkat edilen

hususlarin belirlenmesi.

Temizleme-Yikama Dairesi : Yikama sistemi, yikama havuzlari say1 ve kullanim amaglari,

kullanilan yikama malzemelerinin tespiti, yikama siire ve sicakligi, kurutma odalarinin

calisma prensiplerinin belirlenmesi.

Harman Hallag Dairesi : Harman regetesinin hazirlanmasi, uygulanan harmanlama
yontemlerinin agiklanmasi.

Tarak Dairesi : Makine ¢alisma organlarinin gérevlerinin belirlenmesi, bigak ve agici1 tellerin

yerlesim yerlerinin tespiti ve sekillerle izah edilerek isimlendirilmesi.

Cekim Islemleri : Makinalarmn incelenmesi ve gorevleri.

Lizoz Islemi (serit yikama).

Tarama Dairesi : Taramanm amaci, incelenmesi.

Finisor ve Fitil Dairesi : Makinalarin ve fitil tesekkiiliiniin incelenmesi.

Egirme Dairesi : Ring iplik makinasi (sekil), cekim-biikiim bolgeleri ve ayarlari, bilezik kopga

tip ve boyutlari, tiretim hizlar1.




)

K)

1)

Pitrak temizleme makinasi ve karbonizasyon islemi : Pitrak temizleme makinasinin

incelenmesi, (isletmede uygulaniyorsa) karbonizasyon isleminin ag¢iklanmasi, uygulama
nedenlerinin tespiti ve sonuglar1.
Yaglama : Yiiniin yaglanma nedenleri, yaglamanin hangi asamada ve ne miktarda yapildigi,

kullanilan yagm tiirii ve 6zellikleri ve tercih edilme sebepleri-sonuglari.

Tow’dan tops eldesi.

I.A.3) Filament iplik ve Tekstiire
Teknolojisi (yapay lif)

1)

Islem Siras:

a) Hammadde

b) Polimerizasyon
c) Lif ¢cekimi

d) Oryantasyon

e) Bitim (finish) iglemleri

f) Krimp ve kesim

g) Tekstiire islemleri

2)
a)
b)
c)
d)

Incelenecek Parametreler

Kullanilan kimyasal hammaddenin taninmasi, 6zellikleri.

Polimerizasyon islemi ve gerceklesen reaksiyonlarin incelenmesi.

Diise tipleri ve biiytikliikleri.

Cekim sistemleri, filament inceliginin ayarlanmas, fiziksel elyaf 6zelliklerinin belirlenmesi,

cekim ve bobinaj islemlerinin izahi.

e) Egirme ve tekstiire islemlerinin agiklanmas.

giin

I.B. KUMAS TEKNOLOJISI




16.

1.B.1) Dokuma

a) DOKUMA HAZIRLIK ISLETMESI

Isletmede dokuma islemine hazirlik iirecinde yapilan islemler ve kullamlan dokuma hazirlik
makineleri ¢alisma prensipleri, teknik parametreleri agiklanacak ve makinelerin teknik resimleri
arastirilarak c¢izilecektir.

Aragtirilarak tiretim detaylar1 islenecek makinekler asagidaki gibidir;
-Bobin Makineleri

-Cagliklar

-Cozdii Levendi

-Dokuma Levendi

-Seri Cozgii Makineleri
-Konik Cozgii Makineleri
-Cozgii Birlestirme Makineleri
-Hagsil Regeleri (3 6rnek)
-Hagsil Makineleri

-Tahar islemi ve Makineleri

Siiregte, Dokuma Hazirlik Ders notlari, Megep Dokuma hazirlik Ders kitaplar1 kullanilabilir.
Ayrica boliim sonuna her bir makine ya da islem i¢in en az bir video linki eklenmeli ve videodaki
islemler agiklanmalidir.

b) DOKUMA ISLETMESI

Dokuma isletmesinde kullanilan geleneksel dokuma makineleri, agizlik agma ve atki atma
prensiplerine gore smniflandirmalar1 esas almarak her birinin c¢alisma prensipleri, teknik
parametreleri agiklanacak ve makinelerin teknik resimleri arastirilarak cizilecektir. Ayrica
Diiglim makineleri yine bu boliimde islenecektir.

-Mekikli Dokuma Makineleri
-Mekik¢ikli Dokuma Makineleri
-Kancali Dokuma Makineleri

-Hava ya da Su jetli Dokuma Makineleri
-Eksantirikli Dokuma Makineleri




-Elektronik Armiirlii Dokuma Makineleri
-Elektronik Jakarli Dokuma Makineleri
-Diigiim Makineleri

Siiregte, Dokuma Teknolojisi Ders notlari, Megep Dokuma Teknolojisi Ders kitaplar1
kullanilabilir. Ayrica boliim sonuna her bir makine ya da islem i¢in en az bir video linki eklenmeli
ve videodaki islemler agiklanmalidir.

¢) DOKUMA TASARIM, IS EMRI, KALITE, iPLIK VE KUMAS DEPO
Ilgili boliimde asagidaki konular arastirilacak ve detaylandirilacaktir.

-iplik deposu faaliyetleri

-Ham kumas deposu

-Dokuma 1§ emri hazirlanmasi, kullanilan hesaplamalar, 6rnek bir hesaplama, 6rnek bir is emri
dokiimani, kumas liretiminde hesaplamada kullanilan telef miktarlari,

-Kumas tasarlamada kullanilacak en az bir tasarim programinin agiklanmasi
-Dokuma kumaslarda karsilagilan hatalar ve 6nleme yontemleri
Stirecte, Dokumacilik esaslari,

Dokuma hazirlik ve dokuma teknolojisi ders notlari, Megep Tekstil Teknolojisi ders kitaplari
kullanilabilir. Her bir siire¢ uygulamalar esas alinarak kisaca agiklanacak, ayrica mutlaka anlatim
gorsellerle desteklenecektir.

20.

1.B.2) Orme

-Piyasada yaygin olarak kullamilan atkih 6rme makinalarinin boliimleri
-Dikissiz 6rme makinalarinin farklar ve avantajlan

a) Piyasada yaygin olarak bulunan diiz ve yuvarlak 6rme makinalarinin en/¢ap degerleri,
kullanilan igneler ve 6zellikleri (yenilik igerenler), sistem sayilar1.

b) Diiz ve yuvarlak 6rme makinalarinda iplik besleme ve kumas ¢ekme sistemleri i¢in
yapilan ayarlarin sekiller yardimiyla agiklanmasi.

c) Diiz 6rme makinasinda sekilli giysi pargalarinin (fully fashion) tiretiminin sekil
yardimiyla agiklanmasi.

21.

-Diiz 6orme makinasi elektronik jakar sistemleri
-Yuvarlak 6rme makinas1 mekanik jakar ayar ve hazirhklan

a) Segilen bir diiz 6rme makinasi i¢in elektronik jakar sisteminin fotograflar yardimyla
aciklanmasi.




b) Yuvarlak 6rme makinalarinda mekanik jakar sistemi i¢in gerekli hazirliklar agiklanmasi.

- Basit desene sahip secilen bir kumasin fotografi, orgii analizi ve iiretim hesabi
a) Diiz veya yuvarlak 6rme makinalarinda iiretilen bir kumasin fotografi veya analiz videosu
tizerinden icerdigi ilmek tiirlerinin agiklanmasi.

22. b) Segilen kumas icin kabul edilen standart makine verileriyle kg/saat cinsiden iiretim
hesabinin yapilmasi
- Gozgiilii 6rme makinalarinin temel kisimlari ve ¢6zgii hazirlama iglemi
23. a) Cozgilli 6rme makinalarinda (retilen Giriinlere fotograflarla 6rnekler verilmesi.
b) Bir makine fotografi lizerinden temel kisimlarin ve igne hareketlerinin gésterilmesi.
I.B.3)Dokusuz Yiizeyler -
DOKUSUZ YUZEY URETIMI
Isletmede hangi yontem ile dokusuz yiizey iiretiminin gergeklestirildigi, nonwoven iretim
makinalar1 ve iiretim esnasinda yapilan iglemlerin anlatimi. Uretilen iirlinlerin 6zelliklerinin ve
uygulama alanlarinin detayli bir sekilde anlatimi bu béliimde verilmelidir.
Asagidaki linklerde 6rnek dokusuz yiizey tiretimine ait videolar verilmistir.
o4 https://www.youtube.com/watch?v=Dn5imoNQi80

Ornek bir maske iiretim makinasi linki asagida verilmistir.
https://www.youtube.com/watch?v=AdhzhCMRXKA

Coklu igneli nonwoven tiiretim linki;

https://www.youtube.com/watch?v=gg36AvTtenl

URETILEN DOKUSUZ YUZEYIN FiKSAJI

Isletmede iiretilen dokusuz yiizeylerin hangi yontemler ile fikse edildigi ve fikse ydnteminin sekil
ve videolarla anlatimu.

-Igneleme yontemi

-Su jeti ile fikseleme



https://www.youtube.com/watch?v=Dn5imoNQi8o
https://www.youtube.com/watch?v=AdhzhCMRXKA
https://www.youtube.com/watch?v=qg36AvTtenI

-Kimyasal ile fikseleme
-Is1l fiksaj

yontemleri bu boliimde anlatilmalidir.

giin

|.C. KALITE KONTROL

giin

1.C.1) iplik Kkalite kontrol

1) Elyaf testleri

Pamuk, yiin ve sentetik liflere uygulanan testler :

a)Elyaf mikronerinin veya inceliginin, stapel uzunlugunun, mukavemetinin, kopma uzamasinin,
iniformitesinin, kisa elyaf igeriginin, renk derecesinin, sarilik ve parlakligmn, olgunluk
oraninin Uster HVI vb. test cihazi ile belirlenmesi. Elde edilen sonucglarin Uster Diinya

Istatistikleri ile karsilastiriimasi.

b)Elyaf temizliginin ve neps miktarinin Uster AFIS test cihazinda test edilmesi. Elde edilen

parametrelerin Uster Diinya Istatistikleri ile karsilastirilmasi.

2) iplik testleri

a) Iplik numarasmnin tespiti, ortalama, standart sapma ve % 95 giiven limitlerinin
belirlenmesi. Numara varyasyonunun Uster Diinya Istatistikleri ile karsilastirilmast,

b) Tarak, cer, penye seridi ve iplik diizgiinsiizliigiiniin tespiti. CVm, U, I, ince/kalin yer, neps
parametrelerinin belirlenmesi ve drnek test ¢iktis1. Sonuclarin Uster Diinya Istatistikleri ile
karsilastirilmasi. Kiitle diyagrami ve spektrogram sonucunun yorumlanmasi, c¢ekim ve
mekanik hata analizlerinin test prensibinin analizi, en az ikiser adet ornek verilerek
acgiklanmasi.

c) Iplilik tiiyliiliigiiniin tespiti, Uster Diinya Istatistikleri ile karsilastiriimasi ve drnek test giktisi.




d) Iplik mukavemeti, kopma uzamasi, kopma isi parametrelerinin belirlenmesi ve test
sonuclarmin Uster Diinya Istatistikleri ile karsilastirilmasi. Test cihazinmn ¢alisma prensibinin

incelenmesi ve Ornek test sonucu verilmesi.

e) Iplik biikiimiiniin tespiti, kullanilan test cihazmnin ¢alisma prensibinin incelenmesi, drnek test
sonucu lizerinde analizler.

giin

I.C.2) Kumas kalite kontrol

-Kumas fiziksel ve mekanik 6zelliklerinin belirlenmesi

a) Kumas gramaj ve siklik Olgiimlerinin sekil destekli olarak test sartlar1 ve standardi
belirtilerek ac¢iklanmasi

b) Kumas kopma ve yirtilma mukavemeti 6l¢iimlerinin test sartlar1 da belirtilerek sekiller
yardimiyla ag¢iklanmasi

¢) Kumas patlama mukavemeti testinin (pnématik) test sartlar1 ve standartlar belirtilerek
acgiklanmasi

-Kumas asinma ve boncuklanma direnci testleri
-Giysilerde dikis mukavemeti ve dikis kaymas testleri
-Kumas boyutsal degisim testleri

a) Kumas asimnma ve boncuklanma direnglerinin Nu-Martindale yontemine goére testinin test
sartlar1 ve standartlar belirtilerek ag¢iklanmasi.

b) Dikis mukavemeti (yatay) ve dikis kaymas1 testlerinin test sartlar1 da belirtilerek
aciklanmasi.

c) Kumasta yikama sonrasi boyutsal degisimin test sartlar1 ve standartlar belirtilerek
acgiklanmasi.

-Kumas renk hashg (1s1k, siirtiinme, yitkama, hava sartlar, ) testleri

Kumaslarda en yaygin karsilasilan etkenler olan 151k, su, yikama, hava sartlarina karsi renk hasligi
testlerinin test sartlar1 ve standartlar belirtilerek agiklanmasi.




YARARLANILABILECEK KAYNAKLAR
VIDEOLAR

IPLIiK TEKNOLOJIiSi VIDEOLAR

Kisa Stapel iplik Teknolojisi (pamuklu)

Rieter, Tructzchler, Marzoli, Lakhsmi, Zinser, Saurer gibi makine iiretici firmalara ait makinalara ait videolar incelenebilir.
e Anahtar kelimeler: Blowwroom machine (harman hallag mak.), carding machine (tarak mak.), draw frame (cer mak.), combing machine (penye
mak.), roving machine (fitil mak.), ring spinning machine (ring iplik mak.)
Anahtar kelimeler: The World of Spinning with Rieter Machines veya Rieter Yarn Spinning System Animations
Anahtar kelimeler: Triitzschler spinning - spinning machine
Anahtar kelimeler: Lakshmi Machine Works Limited - Textile Machinery
Anahtar kelimeler: Marzoli Corporate Video (ENG)
Anahtar kelimeler: Savio, Schlafhorst, Murata bobin machine (bobin makinasrt)
Anahtar kelimeler: Rieter, Savio, Schlafhorst OE-rotor machine (OE-rotor makinasi)
https://www.youtube.com/watch?v=bBFitNLtosE

Uzun Stapel iplik Teknolojisi (yiinlii)

https://www.youtube.com/watch?v=E-C1EIIDS4s
https://www.youtube.com/watch?v=9UghGlOaxXwY
https://www.youtube.com/watch?v=-r2uPa_IXq4
https://www.youtube.com/watch?v=9pyMhOL |-8k
https://www.youtube.com/watch?v=cRmdUxmW6yQ

Filament iplik ve Tekstiire Teknolojisi (vapay lif)

Lif ¢ekimi /sentetik iplik tiretimi


https://www.youtube.com/playlist?list=PL04d1NFBBX_8uNGB1OoMYAjcrtfnHlFZQ
https://www.youtube.com/watch?v=bBFitNLtosE
https://www.youtube.com/watch?v=E-C1EllDS4s
https://www.youtube.com/watch?v=9UqhGlOaXwY
https://www.youtube.com/watch?v=-r2uPa_lXq4
https://www.youtube.com/watch?v=9pyMh0Ll-8k
https://www.youtube.com/watch?v=cRmdUxmW6yQ

https://www.youtube.com/watch?v=cn6K1m7yHOlI
https://www.youtube.com/watch?v=22VC_8xcyrs
https://www.youtube.com/watch?v=fNdsOraykNI
https://www.youtube.com/watch?v=GK27FORtePM
https://www.youtube.com/watch?v=uldZmU8RtVQ

Sentetik iplik/tekstiire iplik tiretimi

https://www.youtube.com/watch?v=CmuY MHvfta0
https://www.youtube.com/watch?v=Cdcr3ythlWs
https://www.youtube.com/watch?v=z_rPRWp_YNI
https://www.youtube.com/watch?v=wavK76sNyil
https://www.youtube.com/watch?v=fJi91Y9yxjA
https://www.youtube.com/watch?v=Bgpqgrf7uZ3w

KUMAS TEKNOLOJIiSi VIDEOLAR

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Diiz 6rme makinas1 videolar1 (Igerik: Stoll Diiz Orme Makinasinda fully fashion iiretim)
https://www.youtube.com/watch?v=gx0po_Uv8-0
https://www.youtube.com/watch?v=9J_nvNgmWcw

Diiz Orme makinasi jakar sistemi videosu (Igerik: Jakar programmin tanitimi)
https://www.youtube.com/watch?v=ZdL79_tb6ic

Yuvarlak 6rme makinasi videolar1 (Igerik: Makina bdliimleri ve genel ¢alisma prensibi)
https://www.youtube.com/watch?v=b5SyMBE-CVM

Yuvarlak 6rme makinasi videolar1 (Igerik: Elektronik Jakar Sistemi)
https://www.youtube.com/watch?v=Nzr_zr5_ xeE

Yuvarlak érme makinas1 videosu (Igerik: Secilen ilmek tiiriiniin igne diyagramina aktarilmasi ve kam ayarlar1)
https://www.youtube.com/watch?v=rmfzewns8SE

Corap makinas1 videosu (Igerik: Bir ¢oabin iiretimi ve burun dikisinin yapilmas1)
https://www.youtube.com/watch?v=5WixlvwKW1M

Dikissiz iiriin {iretimi (Igerik: Yuvarlak érme ve ¢dzgiilii 6rme makinalarinda dikissiz giysi iiretimi ve teknolojilerin karsilastriimasi)


https://www.youtube.com/watch?v=cn6K1m7yH0I
https://www.youtube.com/watch?v=22VC_8xcyrs
https://www.youtube.com/watch?v=fNdsOraykNI
https://www.youtube.com/watch?v=GK27FORtePM
https://www.youtube.com/watch?v=uIdZmU8RtVQ
https://www.youtube.com/watch?v=CmuYMHvfta0
https://www.youtube.com/watch?v=Cdcr3ythlWs
https://www.youtube.com/watch?v=z_rPRWp_YNI
https://www.youtube.com/watch?v=wavK76sNyiI
https://www.youtube.com/watch?v=fJi91Y9yxjA
https://www.youtube.com/watch?v=Bqpgrf7uZ3w
https://www.youtube.com/watch?v=qx0po_Uv8-0
https://www.youtube.com/watch?v=9J_nvNgmWcw
https://www.youtube.com/watch?v=ZdL79_tb6ic
https://www.youtube.com/watch?v=b5SyMBE-CVM
https://www.youtube.com/watch?v=Nzr_zr5_xeE
https://www.youtube.com/watch?v=rmfzewns8SE
https://www.youtube.com/watch?v=5WixlvwKW1M

https://www.youtube.com/watch?v=g4P6R0zT Aw0

8) Basit bir 5rme kumasta ilmeklerin taninmasi (Igerik: Cift pike kumasta ilmek ve askilarin sdkiilerek taninmasi)
https://www.youtube.com/watch?v=0ttm-aH-YWo

9) Cozgiilii Orme Makinasi (igerik: Karl Mayer Makinasmin ¢alismasi anindaki genel goriiniisii )
https://www.youtube.com/watch?v=kbsw-MZD_CI

10) Rasel ¢ozgiilii 5rme makinasi (Igerik: Tiil perde iiretimi)
https://www.youtube.com/watch?v=dstRFXaCb8o

IPLIK KALITE KONTROL VIDEOLAR

https://www.youtube.com/watch?v=88evkGUGPAA
https://www.youtube.com/watch?v=NB7LTjulfIE
https://www.youtube.com/watch?v=HLQo02f4zzVV A&list=PLFE879447D288D8DE &index=11&t=0s
https://www.youtube.com/watch?v=88evkGUuGPAA
https://www.youtube.com/watch?v=1nQUU2PiKHE&Iist=PL FE879447D288D8DE&index=13
https://www.youtube.com/watch?v=0jdB0252S1w&list=PLFE879447D288D8DE &index=14
https://www.youtube.com/watch?v=4HyBUKhIC5U&Iist=PLFE879447D288D8DE &index=15
https://www.youtube.com/watch?v=bjpsLkSvikQ&list=PLFE879447D288D8DE &index=16
https://www.youtube.com/watch?v=6elLNzNeFVvPI1&list=PLFE879447D288D8DE &index=12
https://www.youtube.com/watch?v=U9IkvOol2DY &list=PLFE879447D288D8DE &index=11
https://www.youtube.com/watch?v=HLQo2f4zzVV A&list=PLFE879447D288D8DE &index=10

KUMAS KALITE KONTROL VIDEOLAR

1) Fiziksel kumas testi videosu (Igerik: Kumas Kopma Mukavemetinin Belirlenmesi-Serit Y.)
https://www.youtube.com/watch?v=04daOj_46AA

2) Fiziksel kumas testi videosu (Igerik: Kumas Yirtilma Mukavemetinin Belirlenmesi-Tek Yirtmal: Dil)
https://www.youtube.com/watch?v=abml7QrFWRKk

3) Fiziksel kumas testi videosu (Icerik: Kumas Patlama Mukavemetinin Belirlenmesi-Pnomatik Y.)
https://www.youtube.com/watch?v=RD4g088SacU

4) Fiziksel kumas testi videosu (Icerik: Dikis Mukavemetinin ve Kaymasmin Belirlenmesi)
https://www.youtube.com/watch?v=IvuJbTeGnFO0



https://www.youtube.com/watch?v=g4P6R0zTAw0
https://www.youtube.com/watch?v=0ttm-aH-YWo
https://www.youtube.com/watch?v=kbsw-MZD_CI
https://www.youtube.com/watch?v=dstRFXaCb8o
https://www.youtube.com/watch?v=88evkGuGPAA
https://www.youtube.com/watch?v=NB7LTjuIflE
https://www.youtube.com/watch?v=HLQo2f4zzVA&list=PLFE879447D288D8DE&index=11&t=0s
https://www.youtube.com/watch?v=88evkGuGPAA
https://www.youtube.com/watch?v=1nQUU2PiKHE&list=PLFE879447D288D8DE&index=13
https://www.youtube.com/watch?v=ojdB0252S1w&list=PLFE879447D288D8DE&index=14
https://www.youtube.com/watch?v=4HyBUkhIC5U&list=PLFE879447D288D8DE&index=15
https://www.youtube.com/watch?v=bjpsLkSvikQ&list=PLFE879447D288D8DE&index=16
https://www.youtube.com/watch?v=6eLNzNeFvPI&list=PLFE879447D288D8DE&index=12
https://www.youtube.com/watch?v=U9IkvOol2DY&list=PLFE879447D288D8DE&index=11
https://www.youtube.com/watch?v=HLQo2f4zzVA&list=PLFE879447D288D8DE&index=10
https://www.youtube.com/watch?v=O4daOj_46AA
https://www.youtube.com/watch?v=O4daOj_46AA
https://www.youtube.com/watch?v=abml7QrFWRk
https://www.youtube.com/watch?v=abml7QrFWRk
https://www.youtube.com/watch?v=abml7QrFWRk
https://www.youtube.com/watch?v=RD4gO88SacU
https://www.youtube.com/watch?v=lvuJbTeGnF0

5)

6)

7)

8)

9)

Fiziksel kumas testi videosu (Igerik: Kumas Asmma Direncinin Belirlenmesi)
https://www.youtube.com/watch?v=K_FXMWTKNO00

Fiziksel kumas testi videosu (Igerik: Kumas Boncuklanma Direncinin Belirlenmesi)
https://www.youtube.com/watch?v=EIRFAdgWLQq0 (ICI Metodu)
https://www.youtube.com/watch?v=mgpgPMmaN5c (Martindale Metodu)

https://www.youtube.com/watch?v=BvrXnjALjxU (Random Tumble Metodu)

Kimyasal kumas testi videosu (Igerik: Siirtiinmeye Kars1 Renk Hasliginin Tespiti)
https://youtu.be/WO0b4pDYJImHY

Kimyasal kumas testi videosu (Igerik: Isiga Kars1 Renk Hasligi)
https://youtu.be/bEvCsnM1Vdc

Kimyasal kumas testi videosu (I¢erik: Kumaslarda Suya Kars1 Renk Hasligmin Tespiti)
https://youtu.be/yMjSm7DKibk

10) Kimyasal kumas testi videosu (Igerik: Hava Sartlarina Kars1 Renk Hasligmm Tespiti)

https://youtu.be/mhXkEU 8Fz0

11) Kimyasal kumas testi videosu (Igerik: Yikamaya Kars1 Renk Hashginin Tespiti)

https://youtu.be/16D66QqSVv50

12) Kimyasal kumas testi videosu (Igerik: Kumaslarda Yikama Sonras1 Boyutsal Degisimin Olgiilmesi)

https://youtu.be/NuMJeH1Cqll

KAYNAKLAR

IPLIK TEKNOLOJIiSIi KAYNAKLAR

I.A.1.) Kisa Stapel Iplik Teknolojisi (pamuklu)

http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Do%C4%9Fal%20L ifler.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/%C4%B0plik%20Numaraland%C4%B1rma.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Pamuk%20Harman%C4%B1%201.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Pamuk%20Harman%C4%B1%202.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Elyaf%20Harman%C4%B1%203.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Pamuk%20Harman%20Hesaplar%C4%B1.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Tarak%20Makinesi.pdf



https://www.youtube.com/watch?v=K_FXMWTKN00
https://www.youtube.com/watch?v=K_FXMWTKN00
https://www.youtube.com/watch?v=EIRFAdqWLq0
https://www.youtube.com/watch?v=EIRFAdqWLq0
https://www.youtube.com/watch?v=EIRFAdqWLq0
https://www.youtube.com/watch?v=mgpgPMmaN5c
https://www.youtube.com/watch?v=mgpgPMmaN5c
https://www.youtube.com/watch?v=BvrXnjALjxU
https://www.youtube.com/watch?v=BvrXnjALjxU
https://youtu.be/W0b4pDYJmHY
https://youtu.be/bEvCsnM1Vdc
https://youtu.be/yMjSm7DKibk
https://youtu.be/mhXkEU_8Fz0
https://youtu.be/NuMJeH1Cq1I
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Do%C4%9Fal%20Lifler.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C4%B0plik%20Numaraland%C4%B1rma.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Pamuk%20Harman%C4%B1%201.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Pamuk%20Harman%C4%B1%202.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Elyaf%20Harman%C4%B1%203.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Pamuk%20Harman%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Tarak%20Makinesi.pdf

>
N

http://megep.meb.gov.tr/mte _program_modul/moduller pdf/Pamuk%20Tarak%20Makinesi.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller _pdf/Tarak%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte _program_modul/moduller _pdf/Cer%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Vatkal%C4%B1%20Cer%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/%C3%87ekme%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte _program_modul/moduller pdf/\Vatka%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Penye%20%28tarama%29%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Penye%20Taramadaki%20Yar%C4%B1%20Mamul%20Kontrolleri%202.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Fitil%20%28flayer%29%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Fitil%20%28flayer%29%20Makinesi%20Hesaplar%eC4%B1.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Ring%20%C4%B0plik%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Ring%20%C4%B0plik%20Makinesi%20Ve%20%C4%B0pliklerin%20Kontrol

leri%202.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Bobin%20Makinesi.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Open%20-end%20%C4%B0plik%20Makinesi.pdf
https://www.truetzschler-spinning.de/tr/

https://www.rieter.com/products/systems

https://en.marzoli.camozzi.com/products/products-and-solutions.kl

https://www.Imwtmd.com/
https://saurer.com/en/systems/zinser-ring-spinning-system/zinser-systems-ring-spinning

https://saurer.com/en

https://www.asteks.com/

https://www.uster.com/en/

Uzun Stapel iplik Teknolojisi (viinlii

http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Do%C4%9Fal%20L ifler.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Bams%20(Pres)%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller _pdf/Y%C3%BCn%20Tarak%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/%C3%87ekme%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/%C3%87ekme%20(Melanj%C3%B6r)%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller pdf/Fitil%20(Finis%C3%B6r)%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Ring%20%C4%B0plik%20Makinesi.pdf



http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Pamuk%20Tarak%20Makinesi.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Tarak%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Cer%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Vatkal%C4%B1%20Cer%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C3%87ekme%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Vatka%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Penye%20%28tarama%29%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Penye%20Taramadaki%20Yar%C4%B1%20Mamul%20Kontrolleri%202.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Fitil%20%28flayer%29%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Fitil%20%28flayer%29%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Ring%20%C4%B0plik%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Ring%20%C4%B0plik%20Makinesi%20Ve%20%C4%B0pliklerin%20Kontrolleri%202.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Ring%20%C4%B0plik%20Makinesi%20Ve%20%C4%B0pliklerin%20Kontrolleri%202.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Bobin%20Makinesi.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Open%20-end%20%C4%B0plik%20Makinesi.pdf
https://www.truetzschler-spinning.de/tr/
https://www.rieter.com/products/systems/fiber-preparation/bale-opener-unifloc-a-12
https://en.marzoli.camozzi.com/products/products-and-solutions.kl
https://www.lmwtmd.com/
https://saurer.com/en/systems/zinser-ring-spinning-system/zinser-systems-ring-spinning
https://saurer.com/en
https://www.asteks.com/
https://www.uster.com/en/
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Do%C4%9Fal%20Lifler.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Bams%20(Pres)%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Y%C3%BCn%20Tarak%20Makinesi%20Hesaplar%C4%B1.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C3%87ekme%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C3%87ekme%20(Melanj%C3%B6r)%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Fitil%20(Finis%C3%B6r)%20Makinesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Ring%20%C4%B0plik%20Makinesi.pdf

e http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Bobin%20Makinesi.pdf

e http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Aktarma%20%C4%B0%C5%9Flemi.pdf

e http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Katl%C4%B1%20Ve%20B%C3%BCk%C3%BCI%C3%BC%20%C4%B0pli

% C4%9Fin%20Kontrolleri.pdf

I.A.3) Filament iplik ve Tekstiire Teknolojisi (vapay lif)

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Filament%20%C4%B0plik%20%C3%9Cretimi.pdf

https://tekstilbilgi.net/filament-iplik-uretimi.html

http://www.tekstildershanesi.com.tr/bilgi-deposu/sentetik-elyaf-ve-iplik.html

http://uslan.com.tr/urunlerimiz/sentetik-iplik-uretim-sistemleri/

http://libratez.cu.edu.tr/tezler/5768.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Tekst%C3%BCre%20%C4%B0plik%20%C3%9Cretimi.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Filament%20%C4%B0plik%20Kontrolleri%?201.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Filament%20%C4%B0plik%20Kontrolleri%202.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Filament%20%C4%B0plik%20Kontrolleri%203.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Sentetik%20%C4%B0plik%20Kontrolleri.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Sentetik%20Yar%C4%B1%20Mamul%20Kontrolleri%201.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Sentetik%20Yar%C4%B1%20Mamul%20Kontrolleri%202.pdf

KUMAS TEKNOLOJiSI KAYNAKLAR

1) ELEKTRONIK DUZ ORME MAKINELERINDE URETIME HAZIRLIK-1 542TGD510, , MEB Tekstil Teknolojisi Modiil Raporu, 2011, Ankara.
http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Elektronik%20D%C3%BCz%20%C3%96rme%20Makinelerinde%20%C3%9Cretim%2

01.pdf

2) TEK PLAKA YUVARLAK ORME MAKINELERINDE URETIM 1 542TGD733, MEB Tekstil Teknolojisi Modiil Raporu, 2012, Ankara.
http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Tek%20Plaka%20Y uvarlak%20%C3%96rme%20Makinelerinde%20%C3%9Cretim%2

01.pdf

3) CIFT PLAKA RIBANA YUVARLAK ORME MAKINELERINDE URETIM 1 542TGD73, MEB Tekstil Teknolojisi Modiil Raporu, 2011, Ankara.
http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/%C3%87ift%20Plaka%20Ribana%20Y uvarlak%20%C3%96rme%20Makinelerin

de%20%C3%9Cretim%201.pdf



http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Bobin%20Makinesi.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Aktarma%20%C4%B0%C5%9Flemi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Katl%C4%B1%20Ve%20B%C3%BCk%C3%BCl%C3%BC%20%C4%B0pli%C4%9Fin%20Kontrolleri.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Katl%C4%B1%20Ve%20B%C3%BCk%C3%BCl%C3%BC%20%C4%B0pli%C4%9Fin%20Kontrolleri.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Filament%20%C4%B0plik%20%C3%9Cretimi.pdf
https://tekstilbilgi.net/filament-iplik-uretimi.html
http://www.tekstildershanesi.com.tr/bilgi-deposu/sentetik-elyaf-ve-iplik.html
http://uslan.com.tr/urunlerimiz/sentetik-iplik-uretim-sistemleri/
http://libratez.cu.edu.tr/tezler/5768.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Tekst%C3%BCre%20%C4%B0plik%20%C3%9Cretimi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Filament%20%C4%B0plik%20Kontrolleri%201.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Filament%20%C4%B0plik%20Kontrolleri%202.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Filament%20%C4%B0plik%20Kontrolleri%203.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Sentetik%20%C4%B0plik%20Kontrolleri.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Sentetik%20Yar%C4%B1%20Mamul%20Kontrolleri%201.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Sentetik%20Yar%C4%B1%20Mamul%20Kontrolleri%202.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Elektronik%20D%C3%BCz%20%C3%96rme%20Makinelerinde%20%C3%9Cretim%201.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Elektronik%20D%C3%BCz%20%C3%96rme%20Makinelerinde%20%C3%9Cretim%201.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Tek%20Plaka%20Yuvarlak%20%C3%96rme%20Makinelerinde%20%C3%9Cretim%201.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Tek%20Plaka%20Yuvarlak%20%C3%96rme%20Makinelerinde%20%C3%9Cretim%201.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C3%87ift%20Plaka%20Ribana%20Yuvarlak%20%C3%96rme%20Makinelerinde%20%C3%9Cretim%201.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C3%87ift%20Plaka%20Ribana%20Yuvarlak%20%C3%96rme%20Makinelerinde%20%C3%9Cretim%201.pdf

4) CIFT PLAKA INTERLOK YUVARLAK ORME MAKINELERINDE URETIM (Standart, askili ve atlamali pike yapilar) 1, MEB Tekstil
Teknolojisi Modiil Raporu, 2013, Ankara.

http://megep.meb.gov.tr/mte _program_modul/moduller pdf/%C3%87ift%20Plaka%20%C4%B0nterlok%20Y uvarlak%20%C3%96rme%20Makinel
erinde%20%C3%9Cretim%201.pdf

5) CORAP ORMEDE URUN OLUSTURMA 542TGD509, MEB Tekstil Teknolojisi Modiil Raporu, 2011. Ankara.
http://megep.meb.gov.tr/mte_program modul/moduller pdf/%C3%870rap%20%C3%96rmede%20%C3%9Cr%C3%BCn%2001u%C5%9Fturma.pdf

6) Ozkendirci, B. (2010). Tasarim yontemleri agisindan ¢ozgiilii 5rme, Yiiksek Lisans Tezi, Marmara Universitesi FBE, Istanbul.
https://katalog.marmara.edu.tr/eyayin/tez/T0070697.pdf

KALITE KONTROL KAYNAKLAR

1) KALITE KONTROL PROSESLERI (Kalite Kontroliin Temelleri ve Orme Kumasta Temel Fiziksel Kontroller) 542TGD543, MEB Tekstil
Teknolojisi Modiil Raporu, 2011. Ankara. http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Kalite%20Kontrol%20Prosesleri.pdf

2) Kurtca, E. (2001).4tk: Ipligi Ozellikleri, Sikitk ve Orgii Tipinin Kumas Mekanik Ozellikleri Uzerine Etkisi, Doktora Tezi, ITU Fen Bilimleri Enstitiisii.
https://polen.itu.edu.tr/bitstream/11527/11351/1/735.pdf



http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C3%87ift%20Plaka%20%C4%B0nterlok%20Yuvarlak%20%C3%96rme%20Makinelerinde%20%C3%9Cretim%201.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C3%87ift%20Plaka%20%C4%B0nterlok%20Yuvarlak%20%C3%96rme%20Makinelerinde%20%C3%9Cretim%201.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C3%87orap%20%C3%96rmede%20%C3%9Cr%C3%BCn%20Olu%C5%9Fturma.pdf
https://katalog.marmara.edu.tr/eyayin/tez/T0070697.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Kalite%20Kontrol%20Prosesleri.pdf
https://polen.itu.edu.tr/bitstream/11527/11351/1/735.pdf
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PANDEMI DONEMI UZAKTAN 2. DONEM STAJI iS PLANI

GUN YAPILACAK ISLER ACIKLAMA
15 I1.LABOYA - TERBIYE TEKNOLOJISI
giin
Boya-Terbiye Isletmesinde Uygulanan On Terbiye (Kasar) islemlerinin Aciklanmasi
a) Ham kalite kontrol ve etiketleme, gruplama islemleri,
b) Yakma islemi,
c) Hasil s6ékme islemi,
d) Hidrofillestirme islemi (pisirme, kaynatma),
e) Agartma (kasar) islemi,
f) Optik beyazlatma islemi,
1. | On Terbiye g) Merserize islemi,

h) Yikama islemi,

- Yikama mekanizmasinin agiklanmasi,
- Yikama maddelerinin etki mekanizmalari,
- Yikama makinalari,

1) Kurutma iglemi,

- Kurutma mekanizmasinin agiklanmasi,




- Termofiksaj mekanizmasinin agiklanmast,

- Kurutma ve termofiksaj makinalar1.

1. Boya
2. Baski

1.20 ton/giin kapasiteli bir reaktif boyarmadde kullanan pamuk boyama isletmesi olusturunuz.
Makineleri farkli yiikleme yapacak sekilde cesitlendiriniz. Bitim islemine gelinceye kadar
kullanilabilecek makineleri secip is akim planini olusturunuz.

2. 20 ton/giin kapasiteli bir reaktif boyarmadde kullanan pamuk bask1 isletmesi olusturunuz. Bitim
islemine gelinceye kadar kullanilabilecek makineleri secip is akim planini olusturunuz.

Sectiginiz isletme i¢in makineleri agiklaymiz. Kapasitelerini belirleyiniz

Sectiginiz isletme i¢cin boya yahut baski recetesi olusturup yikama dahil prosesleri belirleyiniz

Sectiginiz makineleri avantaj ve dezavantajlariyla aciklaymiz

Dijital baski 6n islem ve islem adimlarini belirtiniz. Avantaj ve sakincalarini agiklayiniz

Bitim

Boya-Terbiye isletmesinde Uygulanan Bitim islemlerinin Aciklanmasi

a) Mekanik bitim islemlerinin agiklanmasi (Kalandirlama, dekatiir, polisaj, presleme,
zimparalama, makaslama, sardonlama, floklama gibi islemler),

b) Kimyasal bitim iglemlerinin agiklanmasi (Tutum apresi, siv1 itici ve sivi gegirmezlik apresi,
burusmazlik apresi, giic tutusurluk apresi, antibakteriyel apre, antistatik apre, yliniin
kecelestirilmesi, kecelesmezlik, krablama gibi yas bitim islemleri),

c) Cekmezlik (sanfor) isleminin agiklanmasi (kumaslarda boyutsal stabiliteyi gelistirmeye

yonelik bitim iglemleri; sanfor, keceli kompaktdorler, termofiksaj gibi),




d) Apre recetelerinin yazilmasi ve agiklanmasi (aplikasyon yontemlerini ve Ornek regete
kosullarinin belirlenmesi).

gi7jn I1.B KONFEKSIYON TEKNOLOJISI
Konfeksiyon isletmesinde bulunan departmanlar ve gorev tanimlar1 agiklanacak, boliimlerin
birbirleri ile caliyma prensipleri yazilacak. Biitiin departmanlarin sirasi ile is akis planlar
Konfeksiyon isletmelerindeki | olusturulacak.
16 Departmanlar ve Goérev Tammlary, | Bgjiimlerde bulunan farkli fonksiyonlara sahip makinalarin incelenmesi ve sema gizerek kullanim

Organizasyon Planlama

amaclarmmin belirlenmesi. Kumas kontrol makinesi, pastal ¢izim, kumas serim makinesi ve
masalari, kumas kesim otomatlar1 (hizarlar, el bigaklar1 vb.), dikis makineleri tiirleri, otomatlar,
spesiyal makineler, iitiiler (tipleri, kullanim yerleri), paketleme otomatlari.

Tasarim, Modelhane ve Kesimhane

Isletmede iiretime gecilmeden &nce yapilan ¢alismalarin belirlenmesi ve incelenmesi. Tasarim ve
model caligmalarinin yapilmasi, iirlin fiyatlandirma, siparig alma ve detaylandirma, planlama
(yardimc1 malzemelerin tespiti vb.), miisteri ve numune onayinin alinmasi, iiretime baslama
emrinin verilmesi.

Ornek bir modelhane videosunu asagidaki linkten izleyebilirsiniz.

https://www.youtube.com/watch?v=1WgD7mbjPmU

Dikim Hane

Dikim bolimiinde {iretimi yapilan bir {riin i¢in, lirlin operasyon listesinin hazirlanmasi
(operasyon adlari, birim zamanlar), makine park1 yerlesim planinin gosterilmesi, ¢aligma seklinin
belirlenmesi (bant usulii veya grup ¢alismasi vb.).

Uretimde kullanilan dikis makinalarmin ve dikis ipligi 6zelliklerinin belirlenmesi. Iplik tercih
edilirken dikkat edilen hususlar.

Ornegin bir t-shirt iiretimi nasil yapilir linkteki videodan izleyebilirsiniz.

https://www.youtube.com/watch?v=spekGtNACPM

Bir konfeksiyon igletmesi 6rnegini videolardan izleyebilirsiniz.
https://www.youtube.com/watch?v=0ngDNbMhNOQ



https://www.youtube.com/watch?v=IWgD7mbjPmU
https://www.youtube.com/watch?v=spekGtNACPM
https://www.youtube.com/watch?v=OngDNbMhNOQ

https://www.youtube.com/watch?v=AVKoaulTyDs

Kalite Kontrol

Konfeksiyon igletmesinde kalite giivence boliimiiniin gérevlerinin belirlenmesi. Kalite kontroliin
hangi noktalarda yapildiginm, hizmet i¢i ve hizmet dis1 personelin egitimine 6nem verilip
verilmediginin belirlenmesi ve agiklanmasi.

giin

II.C. ISLETME

23.

1) Yonetim organizasyonunun (semasi ve gorev tanimlari) belirlenmesi.
2) Bilgi ve emir akis1 koordinasyonu.

3) Fabrika organizasyonu (yerlesim plani vb.).

4) Uretim akis semas.

5) Calisan sayisi.

6) Ucret politikasi (tesvik, prim vb.).

7) Verimlilik degerlendirmesinin nasil yapildigmin belirlenmesi.

8) Planlama.

9) Satin alma.

10) Pazarlama (Isletmede iiriin pazarlama fonksiyonlarmin incelenmesi ve satis ve iiretim
dengesinin kurulmasi i¢in yapilan planlamanin belirlenmesi).

11) Personel.

12)Muhasebe boliimlerinin incelenmesi.



https://www.youtube.com/watch?v=AVKoau1TyDs

YARARLANILABILECEK KAYNAKLAR
VIDEOLAR

BOYA - TERBIYE TEKNOLOJISi VIDEOLAR

Tekstil On Terbiyesi # 1. Hafta On Terbiyeye Giris

https://www.youtube.com/watch?v=bw3KarysO50

Tekstil Terbiye Islemleri I1I: Pamuk, Yiin, Ipek ve Sentetik Kumaslarda On Terbiye Islemleri
https://www.youtube.com/watch?v=0Vtp3wRJJ8c

Tekstil On Terbiyesi #Keten Mamullerinin On Terbiyesi
https://www.youtube.com/watch?v=dE7159q_tVc

Genel Tekstil (Terbiye) Islemleri I: On Terbiye Islemleri (Y1ikama, Yakma, Hasil S6kme)

https://www.youtube.com/watch?v=bVrzmSk-PdE

On Terbiye Islemleri II: Kasarlama , Merserizasyon, Karbonizasyon, Dinkleme, Fiksaj
https://www.youtube.com/watch?v=nSEJV_iuS24

Tekstil On Terbiyesi #Pamuklu Mamullere Uygulanan On Terbiye Islemleri
https://www.youtube.com/watch?v=mDtHJf6Y E5w



https://www.youtube.com/watch?v=bw3KarysO5Q
https://www.youtube.com/watch?v=0Vtp3wRJJ8c
https://www.youtube.com/results?search_query=%23Keten
https://www.youtube.com/watch?v=dE7l5qq_tVc
https://www.youtube.com/watch?v=bVrzmSk-PdE
https://www.youtube.com/watch?v=nSEJV_iuS24
https://www.youtube.com/results?search_query=%23Pamuklu
https://www.youtube.com/watch?v=mDtHJf6YE5w

Tekstil On Terbiyesi #Y1kama ve Kurutma
https://www.youtube.com/watch?v=aanwqg55pPUo

Genel Terbiye Teknolojisi-Pamuklu Mamullere Uygulanan On Terbiye Islemleri # 4 .Hafta
https://www.youtube.com/watch?v=wE-2IsurNdA

Pamuklu Mamullere Uygulanan On Terbiye Islemleri #Yakma Islemi
https://www.youtube.com/watch?v=0wZKugUM11c

Genel Terbiye Teknolojisi Hidrojen Peroksit Agartmasi #6 Hafta
https://www.youtube.com/watch?v=T38N56kPnpU

Tekstil On Terbiyesi #OptikBeyazlatma
https://www.youtube.com/watch?v=eiZw TO7QBw

Genel Terbiye Teknolojisi- Merserizasyon #6 Hafta
https://www.youtube.com/watch?v=BUQEAd5b5zY

Tekstil On Terbiyesi #Yaglama #Agartma (Yiinlii Mamuller)
https://www.youtube.com/watch?v=FmZS6gpyEdA

a. Mekanik Bitim Islemleri ile ilgili videolar

https://www.youtube.com/watch?v=NygxEE0j6xQ

https://www.youtube.com/watch?v=yeB21fDfzg4 (zimparalama, sardonlama, makaslama islemleri hakkinda)

https://www.youtube.com/watch?v=X07XXMlInhc (Kalandir islemi hakkinda)

https://www.youtube.com/watch?v=6z0yeCFHDXI (Kalandir islemi hakkinda)



https://www.youtube.com/results?search_query=%23Y%C4%B1kama
https://www.youtube.com/watch?v=aanwq55pPUo
https://www.youtube.com/watch?v=wE-2IsurNdA
https://www.youtube.com/results?search_query=%23Yakma
https://www.youtube.com/watch?v=0wZKugUM11c
https://www.youtube.com/watch?v=T38N56kPnpU
https://www.youtube.com/results?search_query=%23OptikBeyazlatma
https://www.youtube.com/watch?v=eiZw_TO7QBw
https://www.youtube.com/watch?v=BUQEAd5b5zY
https://www.youtube.com/results?search_query=%23Ya%C4%9Flama
https://www.youtube.com/results?search_query=%23A%C4%9Fartma
https://www.youtube.com/watch?v=FmZS6gpyEdA
https://www.youtube.com/watch?v=NygxEEoj6xQ
https://www.youtube.com/watch?v=yeB2IfDfzg4
https://www.youtube.com/watch?v=X07XXMllnhc
https://www.youtube.com/watch?v=6zOyeCFHDXI

https://www.youtube.com/watch?v=WvvI1N2felc (Kurutma)

https://www.youtube.com/watch?v=-BhzP-0Mha0 (seftali tiiyii etkisi, cekmezlik, germeli kurutma)

https://www.youtube.com/watch?v=eSmgLRnfwAQ

b) Kimyasal bitim islemlerinin a¢iklanmasi,

https://www.youtube.com/watch?v=qucBFOQV5iM (Yas terbiye aplikasyon yontemleri)

https://www.youtube.com/watch?v=W9DfAJebFX4 (Yumusatma)

https://www.youtube.com/watch?v=GdgvXSvyRY(g (Su itici bitim islemleri)

https://www.youtube.com/watch?v=jyqQVObIGIA (Antibakteriyel bitim islemleri)

https://www.youtube.com/watch?v=4_EUI700Swc (Giig tutusur bitim isemleri)

¢) Cekmezlik (sanfor) isleminin aciklanmasi (icerik: Sanfor, cekmezlik)

https://www.youtube.com/watch?v=gpuNPnQAJQs

https://www.youtube.com/watch?v=QA-9s8§FBKGs

https://www.youtube.com/watch?v=NuMJeH1Cqll

https://www.youtube.com/watch?v=27NPvkkPOFs

KONFEKSIiYON TEKNOLOJIiSi VIDEOLAR

Ornek bir modelhane videosunu asagidaki linkten izleyebilirsiniz.

https://www.youtube.com/watch?v=IWgD7mbjPmU

Bir t-shirt tiretimi nasil yapilir linkteki videodan izleyebilirsiniz.

https://www.youtube.com/watch?v=spekGtNACPM

Bir konfeksiyon isletmesi 6rnegini videolardan izleyebilirsiniz.
https://www.youtube.com/watch?v=0ngDNbMhNOQ



https://www.youtube.com/watch?v=WvvI1N2fe1c
https://www.youtube.com/watch?v=-BhzP-0Mha0
https://www.youtube.com/watch?v=eSmgLRnfwA0
https://www.youtube.com/watch?v=gucBFO0V5iM
https://www.youtube.com/watch?v=W9DfAJebFX4
https://www.youtube.com/watch?v=GdqvXSvyRYg
https://www.youtube.com/watch?v=jyqQVOb9GlA
https://www.youtube.com/watch?v=4_EUl70oSwc
https://www.youtube.com/watch?v=qpuNPnQAJQs
https://www.youtube.com/watch?v=QA-9s8FBKGs
https://www.youtube.com/watch?v=NuMJeH1Cq1I
https://www.youtube.com/watch?v=27NPvkkPOFs
https://www.youtube.com/watch?v=IWgD7mbjPmU
https://www.youtube.com/watch?v=spekGtNACPM
https://www.youtube.com/watch?v=OngDNbMhNOQ

https://www.youtube.com/watch?v=AVKoaulTyDs

KAYNAKLAR
SELULOZUN ON TERBIYESI 1, 542TGD552, Tekstil Teknolojisi, MEGEP, Milli Egitim Bakanlig1, Ankara, 2011.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Sel%C3%BClozun%20%C3%96n%20Terbiyesi%201.pdf

SELULOZUN ON TERBIYESI 2, 542TGD553, Tekstil Teknolojisi, MEGEP, Milli Egitim Bakanlig1, Ankara, 2011.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Sel%C3%BClozun%20%C3%96n%20Terbiyesi%202.pdf

IPEGIN ON TERBIYESI 542TGD556, Tekstil Teknolojisi, MEGEP, Milli Egitim Bakanlig1, Ankara, 2011.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/%C4%B0pe%C4%9Fin%20%C3%96n%20T erbiyesi.pdf

YUNUN ON TERBIYESI 2 542TGD555, Tekstil Teknolojisi, MEGEP, Milli Egitim Bakanlig1, Ankara, 2011.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Y%C3%BCn%C3%BCn%20%C3%96n%20Terbiyesi%202.pdf

SENTETIKLERIN ON TERBIYESI 2 542TGD557, Tekstil Teknolojisi, MEGEP, Milli Egitim Bakanligi, Ankara, 2011.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Sentetiklerin%20%C3%96n%20Terbhiyesi%202.pdf

ORME MAMULLERIN ON TERBIYESI 542TGD558, Tekstil Teknolojisi, MEGEP, Milli Egitim Bakanligi, Ankara, 2011.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/%C3%96rme%20Mamullerin%20%C3%96n%20Terbiyesi.pdf



https://www.youtube.com/watch?v=AVKoau1TyDs
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Sel%C3%BClozun%20%C3%96n%20Terbiyesi%201.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Sel%C3%BClozun%20%C3%96n%20Terbiyesi%202.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C4%B0pe%C4%9Fin%20%C3%96n%20Terbiyesi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Y%C3%BCn%C3%BCn%20%C3%96n%20Terbiyesi%202.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Sentetiklerin%20%C3%96n%20Terbiyesi%202.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/%C3%96rme%20Mamullerin%20%C3%96n%20Terbiyesi.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Kuma%C5%9F%20Boyama%20%28%C3%A7ektirme%20Y % C3%B6ntemi%29%20
2.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Kuma%C5%9F%20Boyama%20(emdirme%20Y %C3%B6ntemi)%202.pdf

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Kurutma%20Ve%20Eqgalize.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Boyar%20Maddelerle%20Bask%C4%B1%201.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Dijital%20Bask%C4%B1ya%20Haz%C4%B1rl%C4%B1k.pdf

http://www.megep.meh.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Dijital%20Bask%C4%B1%20%28Tekstil%20Teknolojisi%29.pdf

file://IC:/Users/asus/Downloads/68 M3%20(1).pdf

a. Mekanik bitim islemlerinin agiklanmasi (Sardonlama, zimparalama, makaslama, fircalama,sanfor, kalandirlama)
http://megep.meb.gov.tr/mte_program modul/moduller pdf/Temel%20Bitim%20%C4%B0%C5%9Flemleri%20%28Apre%29.pdf

http://www.carpetrium.com/haber-Tekstil-de-Bitim-Islemleri-2375.html

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/%C5%9Eardonlama%20Ve%20Z%C4%Blmparalama.pdf

http://tekstilkutuphane.blogspot.com/2014/01/apre-nedir-apre-cesitleri-nelerdir.html

https://slideplayer.biz.tr/slide/12361718/

b. Kimyasal bitim islemlerinin agiklanmasi (igerik:sivi iticilik, kir iticilik, tutum, gii¢ tutusurluk,burusmazlik, antipilling )

http://www.carpetrium.com/haber-Tekstil-de-Bitim-Islemleri-2375.html

http://tekstilkutuphane.blogspot.com/2014/01/apre-nedir-apre-cesitleri-nelerdir.html

http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Temel%20Bitim%20%C4%B0%C5%9Flemleri%20%28Apre%29.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Ke%C3%A7ele%C5%9Fmezlik%20Ve%20Tutum%20Apre%20Kombinasyonu.pdf
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http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Ke%C3%A7ele%C5%9Fmezlik%20Ve%20Tutum%20Apre%20Kombinasyonu.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Kimyasal%20Tutum%20Apre%20Kombinasyonlar%C4%B1%202.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Kayganl%C4%B1k%20Ve%20Dolgunluk%20Apreleri.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Kimyasal%20Apre%20Kombinasyonlar%C4%B1%201.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Parlakl%C4%B1k%20Ve%20Kir%20%C4%B0ticilik%20Apreleri.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/G%C3%BC%C3%A7%20Tutu%C5%9Furluk%20Ve%20Buru%C5%9Fmazl%C4%B1k%20Apr

eleri.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Kimyasal%20Apre%20Kombinasyonlar%C4%B1%202.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Yumu%C5%9Fatma%20Ve%20Sert%20Tutum%20Apreleri.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Kurutma%20Ve%20Egalize.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Yumu%C5%9Fatma%20Ve%20Sert%20Tutum%20Apreleri.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Kal%C4%B1c%C4%B1%20%C5%9Eekil%20Ve%20Tumbler.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Antiseptik%20Ve%20Tutum%20Apre%20Kombinasyonu.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Saydamla%C5%9Ft%C4%B1rma%20Ve%20Tutum%20Apre%20Kombinasyonu.pdf

c) Cekmezlik (sanfor) isleminin agiklanmasi,

http://tekstilkutuphane.blogspot.com/2014/01/apre-nedir-apre-cesitleri-nelerdir.html

https://tekstilbilgi.net/apre-islemleri-nelerdir.html

http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Sanfor%20Ve%20Kaland%C4%B1rlama.pdf
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d) Apre regetelerinin yazilmasi ve agiklanmasi.

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Hedef%20Kuma%C5%9F%C4%B1%20Elde%20Etme.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/%C3%87%C3%B6zelti%20Haz%C4%B1rlama%201.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/%C3%87%C3%B6zelti%20Haz%C4%B1rlama%202.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Re%C3%A7ete%20ve%20Fulard%20Hesaplar%C4%B1.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Re%C3%A7ete%20ve%20Fulard%20Hesaplar%C4%B1.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte

program

modul/moduller

pdf/Re%C3%A7ete%20ve%20Fulard%20Hesaplar%C4%B1.pdf
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