SDU MUHENDISLIK FAKULTESI

MAKINE MUHENDISLIGI BOLUMU
ATOLYE STAJ RAPORU YAZIM KLAVUZU

Oncelikle staj yapilan boliimlerin tanmitimi yapilmali ve takim tezgahlarinin &zellikleri
belirtilmelidir.

Talash imalat Atélyesi

1. Torna Tezgahlar1 hakkinda genel bilgi (maksimum 1 Sayfa)

- Torna tezgahinda yapilan islerle ilgili en az 3 (ii¢) 6rnek

- Yapilan iglerin teknik resimleri

- Her bir is i¢in tornada islem sirasinin maddeler halinde anlatimi1

- Her bir is i¢in islem parametreleri (kesme hizi, paso kalinligi, ilerleme miktari, yiizey
kalitesi, takim agilari, par¢anin tutturulmasi vd.)

2. Planya Tezgahlar1 hakkinda genel bilgi (maksimum 1 Sayfa)

- Planya tezgahinda yapilan islerle ilgili en az 3 (ii¢) 6rnek

- Yapilan islerin teknik resimleri

- Her bir is i¢in planyada islem sirasinin maddeler halinde anlatimi

- Her bir is icin islem parametreleri (kesme hizi, paso kalinlig, ilerleme miktari, yiizey
kalitesi, takim agilari, par¢anin tutturulmasi vd.)

3. Freze Tezgahlar1 hakkinda genel bilgi (maksimum 1 Sayfa)

- Freze tezgahinda yapilan islerle ilgili en az 3 (ii¢) 6rnek

- Yapilan iglerin teknik resimleri

- Her bir is i¢in frezede islem sirasinin maddeler halinde anlatimi

- Her bir is i¢in islem parametreleri (kesme hizi, paso kalinligi, ilerleme miktari, yiizey
kalitesi, takim agilari, par¢anin tutturulmasi vd.)

4. Matkap Tezgahlar1 hakkinda genel bilgi (maksimum 1 Sayfa)

- Matkap tezgahinda yapilan iglerle ilgili en az 3 (ii¢) 6rnek

- Yapilan islerin teknik resimleri

- Her bir is i¢in matkapta islem sirasinin maddeler halinde anlatimi
- Her bir is i¢in islem parametreleri

5. CNC Tezgahlar1 hakkinda genel bilgi (maksimum 1 Sayfa)

- CNC tezgahinda yapilan islerle ilgili en az 3 (ii¢) 6rnek

- Yapilan islerin teknik resimleri

- Yapilan islerin kodlar1

- Her bir is icin CNC tezgahinda islem sirasinin maddeler halinde anlatimi
- Her bir is i¢in islem parametreleri

Kaynak Atolyesi

- Kaynak teknikleri hakkinda genel bilgi (maksimum 1 Sayfa)
- Kaynakla yapilan islerle ilgili en az 3 (ii¢) 6rnek

1



- Atdlyede yapilan kaynakli pargalar ve kaynakli konstriiksiyon resimleri

- Kaynak isleminin teknik olarak anlatimi

- Yapilan kaynak isleminin kaynak parametreleri (elektrod, kaynak sekli, kaynak sonrasi
islemler gibi)

Soguk Sekillendirme Atolyesi

- Soguk sekillendirme iglemlerinin tanitimi

- Egme-biikme-kivirma-kesme islemleri

- Derin ¢ekme-sivama islemleri

- Ekstriizyon iglemleri

- Kalipta sekillendirme vb.

- Atolyede/Fabrikada soguk sekillendirme islemleriyle yapilan pargalara Ornekler,
teknik resimleri, liretim asamalarinin anlatimi vb.

Sicak Sekillendirme Atolyesi

- Sicak sekillendirme islemlerinin tanitimi

- Preste serbest dovme ile sekillendirme islemleri

- Kalipta dovme ile sekillendirme islemleri vb.

- Atolyede/Fabrikada sicak sekillendirme islemleriyle tiretilen pargalara 6rnekler, teknik
resimleri, iretim asamalarinin anlatimi vb.

Dokiim Atolyesi

- Dokiim yontemleri hakkinda bilgi (maksimum 1 sayfa)
- Dokiim yontemi ile iiretilen pargalara ait resimler

- Dokiim isleminde islem asamalari (kaliplama asamalar1)
- Dokiim pargalarin son islemleri vb.

Isil islem Atolyesi

- Is1l islemler hakkinda bilgi

- Fabrika veya atolyede liretilen 1s1l islemli pargalarin nasil iiretildigi hakkinda bilgiler,
1s1l iglemlerde kullanilan firinlarin veya etiivlerin tanitimi, 1s1l iglemlerde tav
sicakliginin nasil tespit edildigi, bu tespitlerde bagvurulan diyagramlar ve bunlar
tizerinde orneklemeler vs.

Kalite Kontrol Laboratuari

- Kalite kontrol islemleri hakkinda genel bilgiler

- Tahribatli muayene yontemleri

- Tahribatsiz muayene yontemleri

- Laboratuarda yapilan deneysel ¢alismalar ve sonuglari , elde edilen diyagramlar vb.



