EK-3

PANDEMi DONEMi UZAKTAN GENEL ATOLYE STAJI i$S PLANI

GUN YAPILACAK iSLER ACIKLAMA
1 Talasli imalat Yontemleri Hakkinda Torna, freze, matkap suregleriyle ilgili detayl teorik hesaplamali arastirma
* | Arastirma sekil ve grafiklerle desteklenerek yapilacaktir.
) . . Dokim yontemleri ve dokim parametreleri hakkinda sekil destekli
2. | Dokim Yontemleri Hakkinda Arastirma arastirma yapilacaktir.
. , Kaynak yontemleri ve bu imalat yontemlerinin parametreleri hakkinda
3. | Kaynak Yontemleri Hakkinda Arastirma sekil destekli teorik bilgi anlatilacaktir
4 Plastik Sekil Verme Yontemleri Plastik sekil verme yontemleri bu imalat yontemlerinin parametreleri
* | Hakkinda Arastirma hakkinda sekil destekli teorik bilgi anlatilacaktir
A . Kumpas, mikrometre, komparator, mastar vd. gibi 6lcu aletleri hakkinda
5. | Ol Aletleri Hakkinda Aragtirma teorik bilgi, 6rnek olctimler sekil destekli verilecektir.
: - Hangi kesici takimlarla hangi tiir malzemelerin islendigi, sicaklik, dayanim,
6 ¥2LE:STI1I|;T(a—|I'gE‘?aKEII’EZn(;Ial\?laﬁi?% kaplama gibi 6zellikler, torna, freze ve matkap tezgahlarindaki ilerleme
: Hakkinda Arastirma P hizi, devir sayisi, talas kalinligi ve kullanilabilen imalat stirecleri ile ilgili sekil
3 destekli teorik bilgi verilecektir.
7 Universal Torna Tezgahlari Hakkinda Universal torna tezgahlarinin yapisi, kisa bir tarihcesi, calisma prensibi,
* | Arastirma kullanimi, hangi tiir parcalarin islenebildigi gibi teorik bilgiler anlatilacaktir
CNC torna tezgahlarinin yapisi, kisa bir tarihcesi, calisma prensibi,
8 CNC Torna Tezgahlari Hakkinda kullanimi, hangi tiir parcalarin islenebildigi gibi teorik bilgiler anlatilacaktir

Arastirma




Staj danismanindan temin edilecek dokiimandakine gore;

a. Is parcasinin katt modeli herhangi bir modelleme programinda
cizilecektir.

b. Parca Uzerinde kag islem var belirlenecektir.
c. is parcasi ka¢ baglamada islenebilir,

9. | Tornalama Uygulamasi-1 d. Her islem icin hangi geometrideki kesici takim kullanilacak
belirlenecektir.
e. Her kesici takim icin ortalama kesme hizi (m/dak), ilerleme hizi
(mm/dev), talas derinligi (mm) belirlenecektir.
f. Verilen is pargalarindan herhangi birinin CNC par¢a programi
hazirlanacaktir.
Staj danismanindan temin edilecek dokiimandakine gore;
a. is parcasinin kati modeli herhangi bir modelleme programinda
cizilecektir.
b. Parca lGzerinde kag islem var belirlenecektir.
c. Is parcasi kac baglamada islenebilir,

10. | Tornalama Uygulamasi-2 d. Her islem icin hangi geometrideki kesici takim kullanilacak
belirlenecektir.
e. Her kesici takim icin ortalama kesme hizi (m/dak), ilerleme hizi
(mm/dev), talas derinligi (mm) belirlenecektir.
f. Verilen is pargalarindan herhangi birinin CNC parca programi
hazirlanacaktir.
Staj danismanindan temin edilecek dokiimandakine gore;

11. | Tornalama Uygulamasi-3

a. Is parcasinin kati modeli herhangi bir modelleme programinda
cizilecektir.




b. Parca Gzerinde kac islem var belirlenecektir.
c. is parcasi ka¢ baglamada islenebilir,

d. Her islem icin hangi geometrideki kesici takim kullanilacak
belirlenecektir.

e. Her kesici takim icin ortalama kesme hizi (m/dak), ilerleme hizi
(mm/dev), talas derinligi (mm) belirlenecektir.

f. Verilen is pargalarindan herhangi birinin CNC par¢a programi
hazirlanacaktir.

Universal Freze Tezgahlari Hakkinda

Universal freze tezgahlarinin yapisi, kisa bir tarihcesi, calisma prensibi,

12, Arastirma kullanimi, hangi tiir pargalarin islenebildigi gibi teorik bilgiler anlatilacaktir
13 CNC Freze Tezgahlari Hakkinda CNC freze tezgahlarinin yapisi, kisa bir tarihgesi, calisma prensibi,
* | Arastirma kullanimi, hangi tiir parcgalarin islenebildigi gibi teorik bilgiler anlatilacaktir
Staj danismanindan temin edilecek dokiimandakine gore;
a. Is parcasinin kati modeli herhangi bir modelleme programinda
cizilecektir.
b. Parca lGzerinde kag islem var belirlenecektir.
c. Is parcasi kac baglamada islenebilir,
14. | Freze Uygulamasi-1 d. Her islem icin hangi geometrideki kesici takim kullanilacak
belirlenecektir.
e. Her kesici takim icin ortalama kesme hizi (m/dak), ilerleme hizi
(mm/dev), talas derinligi (mm) belirlenecektir.
f. Verilen is pargalarindan herhangi birinin CNC parca programi
hazirlanacaktir.
15. | Freze Uygulamasi-2 Staj danismanindan temin edilecek dokiimandakine gore;




a. Is parcasinin kati modeli herhangi bir modelleme programinda
cizilecektir.

b. Parga Uzerinde kag islem var belirlenecektir.
c. is parcasi ka¢ baglamada islenebilir,

d. Her islem icin hangi geometrideki kesici takim kullanilacak
belirlenecektir.

e. Her kesici takim icin ortalama kesme hizi (m/dak), ilerleme hizi
(mm/dev), talas derinligi (mm) belirlenecektir.

f. Verilen is pargalarindan herhangi birinin CNC pargca programi
hazirlanacaktir.

Staj danismanindan temin edilecek dokiimandakine gore;

a. is parcasinin kati modeli herhangi bir modelleme programinda
cizilecektir.

b. Parca lGizerinde kag islem var belirlenecektir.
c. Is parcasi kac baglamada islenebilir,

16. | Freze Uygulamasi-3 d. Her islem icin hangi geometrideki kesici takim kullanilacak
belirlenecektir.
e. Her kesici takim icin ortalama kesme hizi (m/dak), ilerleme hizi
(mm/dev), talas derinligi (mm) belirlenecektir.
f. Verilen is parcalarindan herhangi birinin CNC parca programi
hazirlanacaktir.
Matkaplar, Matkap bileme, Parca Baglama, Delik delme, Rayba ¢ekmek,
n Sogutma/Kesme Sivilari, Islenen Malzeme Cinsine Gére Kesme Hizi ve
17. | Matkap Tezgahlari Hakkinda Arastirma Devir Sayisi, Elle Kilavuz Cekme ve Kilavuz Cesitleri / Kilavuz Kollari
hakkinda teorik bilgiler anlatilacaktir.
18. | Matkap Uygulamasi-1 Staj danismanindan temin edilecek dokiimandakine gore;




a. Is parcasinin kati modeli herhangi bir modelleme programinda
cizilecektir.

b. is parcasi ka¢ baglamada islenebilir,

¢. Her islem icin hangi geometrideki kesici takim kullanilacak
belirlenecektir.

d. Her kesici takim icin ortalama kesme hizi ve devir sayisi belirlenecektir.

Staj danismanindan temin edilecek dokiimandakine gore;

a. Is parcasinin kati modeli herhangi bir modelleme programinda
cizilecektir.

19. | Matkap Uygulamasi-2 b. is parcasi ka¢ baglamada islenebilir,
c. Her islem icin hangi geometrideki kesici takim kullanilacak
belirlenecektir.
d. Her kesici takim icin ortalama kesme hizi ve devir sayisi belirlenecektir.
Staj danismanindan temin edilecek dokiimandakine gore;
a. Is parcasinin kati modeli herhangi bir modelleme programinda
cizilecektir.
20. | Matkap Uygulamasi-3 b. Is parcasi ka¢ baglamada islenebilir,
c. Her islem icin hangi geometrideki kesici takim kullanilacak
belirlenecektir.
d. Her kesici takim icin ortalama kesme hizi ve devir sayisi belirlenecektir.
Dokum atolyesindeki makineler, K kaliba dékiim. kokil kaliba dékim. h déki irekli doki
21. | donatimlar ile olabilecek imalatin .Lg.n I?I'k? .Ok um, Kokil kaliba dokum, hassas dokum ve surexii dokum
tanimi belirtilmelidir. gibi teknikleri kapsar.
22. | DSkiim yéntemi belirtiimelidir. Atdlyedeki model, maca malzemeleri ve hazirlanmasi, kalip hazirlamada

kullanilan tezgahlar, makineler, kalip hazirlamada is akis semasi, kaliplama




turleri ve asamalari, ergiyik malzeme hazirlanmasi, kullanilan ergitme
ocaklari, dokim islemi ve bitirme islemlerinin incelenmesi yapiimalidir.

D6kiim modelinin (yolluk ve maca

Dokum yolu ile uretilen is pargalarinin, kaliplama asamalari ile birlikte

23. | iceren ve ¢ekme paylarinin da . ; - . X
eklendigi) teknik resminin cizimi. teknik resimlerinin cizilmesi gerekir.
o . Dokim sonrasi imal edilmis pargaya genel olarak uygulanan isil islem
24, Egllfrtfcmg:“lgggulanan isil islemler turleri ve parametrelerinin belirtilmedir. Ayrica parcanin hangi mekanik
: ozelliklerini iyilestirdigi aciklanmahdir.
25 Dokumu yapilan parcalarin tahribatsiz | Dokiimdeki kalite kontrol ve parca 6lgt kontrolli adimlari belirlenmeli ve
* | muayene seg¢imi ve anlatilmasi. degerlendirilmelidir.
Kaynak atolyesindeki makineler, K K atélvesinde olabilecek d | kineler ile imal
26. | donatimlar ile olabilecek imalatin ayrlma ?EIO yesinde olabilecek donatimlar, makineler ile imalatin tanitimi
tanimi belirtilmelidir. yaplimatidir.
Kullanilan kaynak yontemleri ve kaynak ilave malzemeleri belirtilmelidir.
27. | Kaynak yontemi belirlenmelidir. Kullanilan kaynak agiz tiarleri ve hazirlama bigimleri c¢izilerek
gosterilmelidir.
islem parametrelerinin secimi (kaynak akimi degeri, hizi vb.) acilarindan
28. | Kaynak parametrelerinin belirlenmesi | incelenerek teknik resimleri c¢izilecek, kaynak dikisleri sembollerle
gosterilip, kaynak sirasi planlari yapilacaktir.
, Kaynak yapilmis bolgeye lokal olarak uygulanan isil islem tirli ve
29. Ezﬁ?t?llﬁlﬁé/ﬁulanan isil islemler parametreleri aciklanmalidir. Buradaki beklenilen goérsel iyilesme
: belirtilmelidir.
30 Kaynak yapilan parcalarin tahribatsiz Kaynak edilmis parcalarin kalite kontrol adimlari belirlenmeli ve

muayene sec¢imi ve anlatiimasi.

degerlendirilmelidir.

YARARLANILABILECEK KAYNAKLAR




VIDEOLAR

Dékiim ile ilgili videolar (igerik: Yolluk hesaplama, dokiimiin yapilisi, dékiim muayenesi ve dokiim ile ilgili problemler)

https://www.youtube.com/channel/UCJpuOx0acSbwmn0OnzGQs54w/videos

Kaynak ile ilgili videolar (icerik: Kaynak yontemleri, uygulamalari, kaynak tiiketim malzemeleri ve kaynak makineleri)

https://www.youtube.com/channel/UCyei 41uX5VvSY9mT-DjK5Q/videos

Talash imalat ile ilgili videolar (icerik, CNC Tornalama, Geleneksel Tornalama, CNC Torna kod ¢ikarma, CNC Frezeleme, Geleneksel
Frezeleme)

https://www.youtube.com/watch?v=Q3h5MGWngc4

https://www.youtube.com/watch?v=xaJFOeZSm-s

https://www.youtube.com/watch?v=IQe5ZvylJNQ

https://www.youtube.com/watch?v=UKPA3xSkNZ4

https://www.youtube.com/watch?v=drg4 beHY6E

https://www.youtube.com/watch?v=jLWviA5K Qw

KAYNAKLAR

1. Model ve Dékiim Resmi 521MMI188, Makine Teknolojisi, MEGEP, Milli Egitim Bakanligi, Ankara 2011.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Model%20Ve%20D%C3%B6k%C3%BCm%20Resmi.pdf

2. Dokiim Hatalari 521MMI267, Metaliirji Teknolojisi, MEGEP, Milli Egitim Bakanligi, Ankara 2011.


https://www.youtube.com/channel/UCJpuOx0acSbwmn0nzGQs54w/videos
https://www.youtube.com/channel/UCyei_41uX5VvSY9mT-DjK5Q/videos
https://www.youtube.com/watch?v=xaJFOeZSm-s
https://www.youtube.com/watch?v=lQe5ZvyIJNQ
https://www.youtube.com/watch?v=UKPA3xSkNZ4
https://www.youtube.com/watch?v=drg4_beHY6E
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Model%20Ve%20D%C3%B6k%C3%BCm%20Resmi.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/D%C3%B6k%C3%BCmM%20Hatalar%C4%B1.pdf

3. Kaynak Yapma 521MMI265, Metaliirji Teknolojisi, MEGEP, Milli Egitim Bakanlgi, Ankara 2011.

http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Kaynak%20Yapma.pdf

4. TIG Kaynagi 521MMI242, Metal Teknoloji, MEGEP, Milli Egitim Bakanlgi, Ankara 2011.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Tig%20Kayna%C4%9F%C4%B1.pdf

5. MIG Kaynagi 521MMI243, Metal Teknoloji, MEGEP, Milli Egitim Bakanhgi, Ankara 2011.

http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Mig%20Kayna%C4%9F%C4%B1.pdf

6. Talash imalat (torna, freze, matkap, takimlar ve asinma), Selguk Uni. TEKNOLOJi FAKULTESi MAKINE MUHENDISLiGi, 2020

https://www.tf.selcuk.edu.tr/index.php?lang=tr&birim=033003&page=1406

7. Temel Frezeleme islemleri , Metal Teknoloji, MEGEP, Milli Egitim Bakanhgi, Ankara 2018.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller/Temel%20Frezeleme%20%C4%B0%C5%9Flemleri.pdf

8. Delme ve Vida islemleri, Metal Teknoloji, MEGEP, Milli Egitim Bakanligi, Ankara 2018.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller/Delme%20ve%20Vida%20%C4%B0%C5%9Flemleri.pdf

9. CNC Frezenin Programlanmasi, Metal Teknoloji, MEGEP, Milli Egitim Bakanligi, Ankara 2015.

http://www.megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Chc%20Frezenin%20Programlanmas%C4%B1.pdf

10. CNC Tornada Programlama, Metal Teknoloji, MEGEP, Milli Egitim Bakanligi, Ankara 2012.


http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/D%C3%B6k%C3%BCm%20Hatalar%C4%B1.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Kaynak%20Yapma.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Tig%20Kayna%C4%9F%C4%B1.pdf
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Mig%20Kayna%C4%9F%C4%B1.pdf
https://www.tf.selcuk.edu.tr/index.php?lang=tr&birim=033003&page=1406
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller/Temel%20Frezeleme%20%C4%B0%C5%9Flemleri.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller/Delme%20ve%20Vida%20%C4%B0%C5%9Flemleri.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Cnc%20Frezenin%20Programlanmas%C4%B1.pdf

http://megep.meb.gov.tr/mte program modul/moduller pdf/Cnc%20Tornada%20Programlama.pdf



http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Cnc%20Tornada%20Programlama.pdf

