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SORULAR

Soru 1.Capi 24mm olan bir milin Gzerine H7/n6 toleransitdt yuvarlanmali yatak takilacaktir.

a) Meydana gelen gecmenin tipini belirleyi(2p) Belirsiz gecmedir. .
b) Mil ve delik iin tolerans deerlerini asagidaki tablodan belirleyinigp) | Pelik icin (H7) - +21um, Oum

C) Ge&rmedetol‘;abilecek en k[r'lgUk ve en blyuk siglbulunuz5p) Milicin (n6)  +28um. +15um
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En Blyik Sikilik  EBS: Delik EKO-Mil EBO= 24-(24.028= -0.028mm
En Kiiglik Sikilik  EKS: Delik EBO-Mil EKO= 24.021-(24.015)= 0.006mm (Sikilik dgil bosluktur.)

Soru 2. Asagidaki 6lcu aletininismini yazarak boltimlerinisekil Gzerinde garetleyerek belirtiniZ10p)
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Soru 3.Asagidaki ifadeleri kisaca aciklayi{t0p).

a) 50HRC :Rockwell C skalasina gore sertlikggei 50................... (2.5p)
b)

ool Sekildeki delgin ekseni, A referans dizlemine goére ortak, 0,01 tolerans
aralginda bulunan, iki diizlem arasinda bulunmal(@i5p)

-0,014 —

C) @ 4 O 0,022 >

Anma capl 40mm, Ust sapmagee -0.014mm, alt sapma gieri -0.022mm(5p)



Soru 4. Asagidaki dlgu aletlerinden oku@unuz olglleri yanlarindaki kutugun igine yaziniz(4x10=40p)
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Soru 5.8.25mm dl¢istntd 1/20mm hassasiyetli
kumpas Uzerinde cizerek gosteriflp)
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Soru 7. Rockwell sertlik 6lgme yontemini Brinell ve Vickewyontemlerinden ayiran farklar nelerdir? Rockwe
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Soru 6.63.42mm Ol¢istuni 1/100mm hassasiyetli

mikrometre Uzerinde cizerek gosterififp)

Al

yonteminde sertfin neyi ifade ettiini sematik olarak cizerek acgiklayinfzOp)

a) Rockwell yontemi ucun batma derinlgini esas alir.
b) Rockwell yontemi 6n yuklemeli bir sertlik 6lgmeydntemidir.
c) Rockwell yonteminde sertlik dgeri cihaz Gzerinden d@rudan okunur.
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