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SENARYO

Matkap (makinesi) Ureticisinden sonra satis tahminleri somut bir tretim programina uygun ihtiya¢ ve
parti blyUklukleri her bir Grin ve pargalar hesaplanir, pargalarin imalati ve Urlnlerin montaji icin
belirlenmek zorundadir.

Dolagim suresi ve kapasite terminleme gercevesinde terminlemeler gerceklestirilir. Bu alistirma
odevinde oncelikle sadece Tip BM-A matkap hesaplari gerceklestiriimelidir.

Akis terminlemesi icin (siparis baslatici/emri) genel temrinleri ve miktarlari belli sipariglerdir. Burada
sipariglerin genel terminleme ve miktar verileri akis terminleme igin tetiklenir/baslatilir. Ayrica akis
terminlemenin izlenen yontemi sipariglerden tlretilen bilgiler dikkate alindiginda once mevcut
kapasite dikkate alinmadan sipariglerdeki islemlerin baglama ve bitis terimleri baglantili olarak
belirlenir. Her bir islem bu asamada henlz belirli bir is istasyonunda veya is sistemine gore tam
olarak planlanmaz. (1.detay planlamanin bolumu)

Eger matkap seri Uretim seklinde imal edilecekse, sipariglerden bagimsiz ve standart is plani akis
terminlemesi igin gerekli veritabani ortaya ¢ikarilir.

Parca listesi, imal edilecek parga ve yart mamuller igin gerekli baslangic malzemelerini

kapsamaktadir. Terminleme igin daha sonra gegis suresi matrisi gerekir ki, bu matris ile is sistemleri
arasindaki gecis zamanlarinin ortalama suresi gosterilir.

GECIS MATRIKSI

Tabanhk Montaji Son Montaj
Disli Montaj Son Montaj

Motor Mnntajl Son Muntaj

Parca-5on Montaj

(Anker-Son Imalat1)

Motor Mo ntaj

BMG Is Istasyon Grubu
LUE  Gecis Siiresi



PARGA LISTESI VE i$ PLAN i$ PLANI, SON MONTAJ IiGiN

p.no |Parca No | Son Montaj

Pozisyon|Parca No | Parga Adi Sayi/Adet
1 1084202 | Tabanlik 1

2 2000004 | Yan Kenarliklar 1

3 3002010 | Disli Kutusu 2 Vitesli 1

4 3270220 | Motor 220 V/ 720 W kirmizi 1

Tno [4272020 |Son Montaj

islem No | BMG islem tr |te |tp [tH
510 M-BM mgﬁévédﬁfc'iir Tebanir Takiiacakcve Yan Kenarlier 40 |0.7]0.0 |03
590 M-BM Matkap Makinasinin Gegisleri Kontrolii ve Diizeltme 25 10.2]/0.0 [1.0
AGNR islem No

TNr Parga No
BMG s Istasyon Grubu

tr Hazirlk Stresi (Hazirlik temel siiresi,hazirlik gegis siiresi,hazirlik dinlenme stiresi)
te Her biri i¢in birim sUre (Temel slre, yan sure,gegis suresi,dinlenme suresi)

tp Proses Suresi

tH Uygulama Siresi
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PARGA LISTESI VE i$ PLANI TABAN iMALATI iGIN MONTAJ ATOLYELI DOKUMHANE

P No |2000004 | Tabanlik Parcalari

Pozisyon | Parga No | Parca Adi Sayi/Adet

1 1032202 | Taban TasI 3 uzun,2 genig,kirmizi 1

2 1022313 | Asagiya Yerlestirilen Tas,gri 3

3 1022214 | Yukariya Yerlestirilen Tag,kirmizi 3

Tno |2000004 |Tabanlik Kenarlik Montaji

islem No | BMG islem tr [te |[tp |tH

Her bir Yiizeye Yerlestirilen Tas (2) ve(3) Taban Tasi (1)

30 M-GR Uzerine Takilacak 10/0.2/0.0 |0.3
40 M-GR 2x2 Yuzey Taslar (2) ve(3) Es Pargalar Halinde Monte Ediniz |5 |0.1]0.0 [1.0
AGNR iglem No
TNr Parca No

BMG s Istasyon Grubu
tr Hazirlik Suresi (Hazirlik temel stiresi,hazirlik gegis suresi,hazirlik dinlenme siresi)
te Her biri icin birim stre (Temel slre, yan stire,gegis siresi,dinlenme suresi)
tp Proses Slresi

tH Uygulama Siresi
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PARGA LISTESI VE i$ PLANI, PARGA-SON IMALAT iGIN

PNo [2000004 |Parca Son imalat

Pozisyon | Parga No |Parga Adi Sayi/Adet

1 3270040 | Demir Armatlr 220 V/720 W 1

2 1021201 | YUksek Tas Delikli,2 uzun,2genis,kirmizi 2

3 1000306 | Kuguk Disli Cark,gri 1

4 1010308 |Rondele,gri 1

Tno |3270030 |Parca

islem No | BMG islem tr te  |tp [tH
230 M-TE Her 1 Gévde (Pos 2) Ankere Yerlestiriliyor 10 0.1 ]0.0]/0.3
240 M-TE Kiiglk Digli Cark Takiliyor 0 0.1 ]0.0/0.3
250 M-TE Rondele Takiliyor 0 0.1 ]0.0/0.3
290 M-TE Takilan Parga Grubunun Kontrolii 0 0.1 ]0.0]/1.0
AGNR islem No

TNr Parca No

BMG s Istasyon Grubu

tr Hazirlik Suresi (Hazirlik temel stiresi,hazirlik gegis suresi,hazirlik dinlenme siresi)

te Her biri i¢in birim stre (Temel slre, yan stire,gegis suresi,dinlenme siresi)

tp Proses Suresi

tH Uygulama Siresi
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PARGA LISTESI VE iSLEM 2 VITESLI DiSLi KUTUSU MONTAJI, BMG DiSLi MONTAJI (M-GT)

PNo [3002010 |2 Vitesli Disli Kutusu Montaji

Pozisyon | Parga No |Parca Adi Sayi/Adet

1 1031200 | Tas Yuksek,3 uzunluk,1 genislik kirmizi 2

2 1000307 |Disli Cark YariCap 20 2

3 1040509 | Mil 4 uzunluk 2

4 1000306 |Disli Cark Yarigap 10,gri 1

3 1041201 | Tas Yuksek Delikli,4 uzunluk 1 geniglik,kirmizi |4

6 1032202 | Tas Dusuk,3 uzunluk,2 geniglik,kirmizi 1

Tno [3270030|Digli 2 Vitesli

islem No | BMG islem tr [te |tp |tH
Disli Gark (2) Mil (3) Uzerine Siki Gegirilecek ve Yuvarlanmali Yutak

430 M-GT Blok Igine Gegirilecek,Diger Yatak Yukaridan Uzerine Takilacak 15/0.4{0.0/0.3
Miller Yatak Blok (5) UzerineTakilacak,Herbir Kiigiik ve Buyiik Disli

440 M-GT Siki Gegme ile Takilacak,Diger Yatak Asagiya Takilacak 15/0.5(0.0|0.3

450 M-GT Herbir Yapi Grubu Takilacak,Tabanlik (1) ve Ust Blok (6) Takilacak | 10[0.5[0.0 |0.3

490 P-GT Viteslerin Galismasi Kontrolii 20[0.1/0.0[1.0

AGNR islem No

TNr Parga No
BMG s Istasyon Grubu

tr Hazirlik Suresi (Hazirlik temel stiresi,hazirlik gegis suresi,hazirlik dinlenme siresi)
te Her biri icin birim sre (Temel slire, yan stire,gegis suresi,dinlenme siresi)
tp Proses Siresi

tH Uygulama Siresi
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PARGA LISTESI VE i$ PLANI, MOTOR MONTAJI; BMG :MOTOR MONTAJI

PNo |3270220 |Motor Parcalari

Pozisyon | Parca No |Parca Adi Sayi/Adet

1 2000206 | Govde Ust, kirmizi 1

2 2000207 | Govde Alt, kirmizi 1

3 3270030 |Anker Komple 220 V/ 720 W 1

Tno 3270220 |Motor Montaji

islem No | BMG islem tr [te [tp [tH
310 M-MO1 Komple Anker Alt Govdeye Takiliyor 25(0.3/0.0/0.3
320 M-MO1 Ust Gévde Uzerine Yerlestiriliyor 10/0.3/0.0]0.3
390 M-MO1 Millerin Caligmasi Kontrol Ediliyor 15/0.1]0.0 (1.0
AGNR iglem No

TNr Parga No

BMG s Istasyon Grubu
tr Hazirlik Stresi (Hazirlik temel siiresi,hazirlik gegis siresi,hazirlik dinlenme siresi)
te Her biri igin birim stre (Temel slre,yan sure,gegis stresi,dinlenme stiresi)
tp Proses Slresi

tH Uygulama Siiresi
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DOLASIM TERMINLEME ORNEGI

Parga
AG-Nr BMG islem tr te tp tH
10 1 Hammaddeden Malzemelerin Kesilmesi 30 4 0.0
20 2 Hammaddelerin Capaklarini Aima 5 3 0.0 1
Verilen: Her bir is istasyonlari/makine gruplar (BMG) arasindaki gegis stresi: 14 is saati,calisma saati: Giinde 1vardiya ve her vardiya 7saat galisma-baslama ve-bitis

imalat Siparileri: Miktar 100 parga,son temrin BKT 5396

Calisma-

Calisma . Hazirhk Uygulama Baslama ve -
Siresi Parti Buytklugi | Islem no Siresi Birim Siresi Siresi Operasyon Siresi Dolasim siresi Bitis

m AG-Nr. tr te tH ZDF ZDF ZDF ZDL ZDL ZDL TBA |TBE
h/gin parca min min min min h d min h d BKT BKT
Toplam
BKT 5370 5387 5388 5389 5390 5491 5392 5393 5394 5395 5396 5397 5398 5399 5400
Toplam
1.00
0.75
0.50
0.25
h/giin 5370 5387 5388 5389 5390 5391 5392 5393 5394 5395 5396 5397 5398 5399 5400




ODEV 1: TERMINLEME iGiN HESAPLAMA TABLOSU

islem Hazirhk Birim Uygulama _
Calisma Miktar No Siresi Sire Siresi Operasyon Siresi | Dolasim Siresi | Calismalls Sire Gegen an
Siresi Baslama Bitis ZUE Baslama TBEV
h/gin Adet min min min min h |dak min |h |dak |BKT BKT BKT dak |h |BKT




ODEV 1: 1 VARDIYA iSLETMEDE TERMINLEME TABLOSU

BKT

5370

5376

5377

5378

5379

5380

5381

5382

5383

5384

5385

5386

5387

5388

5389

5390

5391

5392

5393

5394

5395

5396

5397

5398

5399

5400

Toplam

5370

5376

5377

5378

5379

5380

5381

5382

5383

5384

5385

5386

5387

5388

5389

5390

5391

5392

5393

5394

5395

5396

5397

5398

5399

5400

10




ODEV 2: TERMINLEME iCiN HESAP TABLOSU

BKT

5370 ...

5376

5377

5378

5379

5380

5381

5382

5383

5384

5385

5386

5387

5388

5389

5390

5391

5392

5393

5394

5395

5396

5397

5398

5399

5400
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ODEV 2: KOMBINE 1 VE 2 VARDIYA iSLETMEDE TERMINLEME TABLOSU

BKT

5370 ...

5376

5377

5378

5379

5380

5381

5382

5383

5384

5385

5386

5387

5388

5389

5390

5391

5392

5393

5394

5395

5396

5397

5398

5399

5400

Toplam

5370 ...

5376

5377

5378

5379

5380

5381

5382

5383

5384

5385

5386

5387

5388

5389

5390

5391

5392

5393

5394

5395

5396

5397

5398

5399

5400
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ODEV 3: TERMINLEME iCiN HESAPLAMA FORMU

BKT

5370 ...

5376

5377

5378

5379

5380

5381

5382

5383

5384

5385

5386

5387

5388

5389

5390

5391

5392

5393

5394

5395

5396

5397

5398

5399

5400
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ODEV 3: 1 VARDIYA iSLETMEDE CALISAN IMALATTA TERMINLEME TABLOSU

BKT

5370 ...

5376

5377

5378

5379

5380

5381

5382

5383

5384

5385

5386

5387

5388

5389

5390

5391

5392

5393

5394

5395

5396

5397

5398

5399

5400

Toplam

5370 ...

5376

5377

5378

5379

5380

5381

5382

5383

5384

5385

5386

5387

5388

5389

5390

5391

5392

5393

5394

5395

5396

5397

5398

5399

5400
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